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ZILLER Holding

NILOS GmbH & Co. KG
Förderbandausrüstung
• Montage-Service
• Lieferung und Regeneration
   von Fördergurten 
• Verschleiß schutz- und Reibbeläge
• Vulkanisierpressen 
• Werkzeuge
•   Materialien zur Heißvulkanisation,
   Kaltverklebung und Reparatur
• Ersatzteile
• Abstreifersysteme

ZILLER GmbH & Co. KG
Wälzlagerabdichtungen
• NILOS-Ring für Kugel- und Rollenlager
• Z- und RS-Lager
• Labyrinthdichtungen
• NILOS-Ring LSTO und LST-L
• Distanzringe

KROLL & ZILLER GmbH & Co. KG
Dichtungstechnik
• G-ST-Flansch- und Profildichtungen
• Dichtungstechnik 
• sonstige Flanschdichtungen

info@nilos.de

Einen Image-Film finden Sie unter 
www.nilos.de

info@nilos-ring.de
www.nilos-ring.de

info@kroll-ziller.de
www.kroll-ziller.de
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2017
Joint Venture mit der LUTZE Gruppe
Gründung: NILOS Schweiz AG

2015
NILOS Rollers

2010
Zertifi zierung aller Firmen innerhalb der
ZILLER Holding nach DIN EN ISO 9001:2008

2009
Neuer Wirkungsbereich: NILOS campus

1995
Einführung des QM-Systems

1975
Diverse Firmenakquisitionen im In- und Ausland

1949
Gründung: NILOS GmbH

1941
Gründung: ZILLER & Co. Wälzlagerdichtungen
Gründung: KROLL & ZILLER Flanschdichtungen

1926
Ingenierbüro Paul Wever - Eintritt Hans J. Ziller
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Materialien zur Heißverarbeitung
mit Verbindungssätzen
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Unsere Arbeitsanweisungen zur Heißverarbeitung
finden Sie unter www.nilos.de

Materialien zur Heißverarbeitung
mit Verbindungssätzen

Allgemeine Informationen zu Verbindungssätzen für
Stahlseil- und Gewebefördergurte

Die NILOS-Verbindungsmaterialien sind vom Mischungs-
aufbau so konzipiert, dass sie mit den Fördergurtquali-
täten der meisten Hersteller harmonieren.
Wir erstellen individuell für Sie einen passenden Verbin-
dungssatz mit allen dazu benötigten Komponenten und 
Mengen zusammen.

Dafür benötigen wir folgende Angaben:

• Fördergurtbreite
• Angaben zur Qualität (EP/ST)
• gewünschte Verbindungslänge (alternativ nach DIN)
• rhombisch 16° 42‘, 22°, rechteckig 90°
• Deckplatten-Qualität und Dicke (Trag- und Laufseite)

Verbindungssatz für Gewebegurte:
• Deckplatte
• Zwischengummi
• Heiß-Lösung L-1000
• Silikonpapier

Verbindungssatz für Stahlseilgurte:
   Tragseite:
• Deckplatte
• Kernplatte Typ K-STG
• Drucktuch
   Laufseite:
• Deckplatte
• Kernplatte Typ K-STG
• Shirting
• STG-Streifen Typ S-STG
• Heiß-Lösung STG-B
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* Andere Größen auf Anfrage

Materialien zur Heißverarbeitung
von Gewebegurten

Zwischengummi Typ Z-Gi-X
unvulkanisiert, schwarz

Dichte 1,13 g/cm3 DIN 53479

Härte 60 ± 5 Sh° A DIN 53505

Abrieb 115 mm3 DIN 53516

Dicke Breite Art.-Nr.

0,8 mm
500 mm

H 0295-N

1,0 mm H 0206-N

Zwischengummi Typ Z-Gi-V, unvulkanisiert,
verlöschende Qualität, schwarz

Dichte 1,49 g/cm3 DIN 53479

Härte 65 ± 5 Sh° A DIN 53505

Dicke Breite Art.-Nr.

0,8 mm
500 mm

H 0207-N

1,0 mm H 0208-N

21

1 32

21

Deckplatte Typ D-Gi-X, unvulkanisiert,
schwarz, Elastomer SBR, NR

Dichte 1,13 g/cm3 DIN 53479

Härte 60 ± 5 Sh° A DIN 53505

Abrieb 115 mm3 DIN 53516

Dicke * Breite * Art.-Nr.

1 mm

500 mm

H 0277-N

2 mm H 0278-N

3 mm H 0279-N

4 mm H 0280-N

5 mm H 0281-N

6 mm H 0282-N

Deckplatte Typ D-Gi-V, unvulkanisiert,
verlöschende Qualität, schwarz, Elastomer CR

Dichte 1,49 g/cm3 DIN 53479

Härte 65 ± 5 Sh° A DIN 53505

Dicke * Breite * Art.-Nr.

1 mm

500 mm

H 0283-N

2 mm H 0284-N

3 mm H 0285-N

4 mm H 0286-N

5 mm H 0287-N

6 mm H 0288-N
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Deckplatte Typ D-Gi-NBR, unvulkanisiert, 
öl- und fettbeständig, schwarz, Elastomer NBR

Dichte 1,23 g/cm3 DIN 53479

Härte 65 ± 5 Sh° A DIN 53505

Abrieb 145 mm3 DIN 53516

Dicke * Breite * Art.-Nr.

1 mm

500 mm

H 0200-N

2 mm H 0201-N

3 mm H 0202-N

4 mm H 0203-N

5 mm H 0204-N

6 mm H 0205-N

Zwischengummi Typ Z-Gi-NBR, unvulkanisiert, 
öl- und fettbeständig, schwarz, Elastomer NBR

Dichte 1,23 g/cm3 DIN 53479

Härte 65 ± 5 Sh° A DIN 53505

Abrieb 145 mm3 DIN 53516

Dicke Breite Art.-Nr.

0,8 mm
500 mm

H 0209-N

1,0 mm H 0210-N

Gewebe zur Heißvulkanisation, beidseitig gummiert,
unvulkanisiert

Breite x Länge * Typ Art.-Nr.

1.000 x 10.000 mm EP 160 H 0305

3

21

Materialien zur Heißverarbeitung
von Gewebegurten

Allgemeine Informationen

Für die Erstellung einer Verbindung als auch für die
Reparatur eines Gewebefördergurtes wird neben
Vulkanisierlösung unvulkanisiertes Material als Deck-
platte, Zwischengummi und Gewebe benötigt.

Unsere Arbeitsanweisung zur Heißverarbeitung finden 
Sie unter www.nilos.de

* Andere Größen auf Anfrage

weitere Materialien finden Sie auf S. 14
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Deckplatte Typ D-Gi-Y, unvulkanisiert,
schwarz, Elastomer SBR, NR

Dichte 1,15 g/cm3 DIN 53479

Härte 60 ± 5 Sh° A DIN 53505

Abrieb < 100 mm3 DIN 53516

Dicke * Breite * Art.-Nr.

1 mm

500 mm

H 0277-Y

2 mm H 0278-Y

3 mm H 0279-Y

4 mm H 0280-Y

5 mm H 0281-Y

6 mm H 0282-Y

Materialien zur Heißverarbeitung
von Stahlseilgurten

Deckplatte Typ D-Gi-X, unvulkanisiert,
schwarz, Elastomer SBR, NR

Dichte 1,13 g/cm3 DIN 53479

Härte 60 ± 5 Sh° A DIN 53505

Abrieb 115 mm3 DIN 53516

Dicke * Breite * Art.-Nr.

1 mm

500 mm

H 0277-N

2 mm H 0278-N

3 mm H 0279-N

4 mm H 0280-N

5 mm H 0281-N

6 mm H 0282-N

1

Deckplatte Typ D-Gi-V, unvulkanisiert,
verlöschende Qualität, schwarz, Elastomer CR

Dichte 1,49 g/cm3 DIN 53479

Härte 65 ± 5 Sh° A DIN 53505

Dicke * Breite * Art.-Nr.

1 mm

500 mm

H 0283-N

2 mm H 0284-N

3 mm H 0285-N

4 mm H 0286-N

5 mm H 0287-N

6 mm H 0288-N

* Andere Größen auf Anfrage

1 32

1

1
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3
Kernplatte Typ K-STG, unvulkanisiert 

Dicke * Breite * Art.-Nr.

2 mm 500 mm H 0297-N

STG-Streifen Typ S-STG, unvulkanisiert

Dicke x Breite * VPE geeignet für
Stahlseilgurte Art.-Nr.

2,0 x 5 mm

2 kg

ST 1000 H 0299-A

2,5 x 6 mm ST 1250 H 0271-B

2,0 x 7 mm ST 1600 H 0299

2,5 x 7 mm ST 2000 H 0271-A

2,5 x 8 mm ST 2500 H 0271

2,0 x 9 mm ST 3500 H 0299-B

2,0 x 11 mm ST 4500 H 0272-C

2,0 x 12 mm ST 5000 H 0272-A

2,0 x 13 mm ST 5400 H 0272-B

2

Die Streifen eignen sich auch zur Verarbeitung mit dem NILOS 
Handextruder.

* Andere Größen auf Anfrage
VPE = Verpackungseinheit

Materialien zur Heißverarbeitung
von Stahlseilgurten

weitere Materialien finden Sie auf S. 14

Allgemeine Informationen

Für die Erstellung einer Verbindung als auch für die
Reparatur eines Stahlseilgurtes werden folgende
Komponenten benötigt:

• Vulkanisierlösung
• unvulkanisiertes Gummimaterial
   (Deckplatte, Kernplatte und Streifen).

Unsere Arbeitsanweisung zur Heißverarbeitung finden 
Sie unter www.nilos.de
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* Andere Größen auf Anfrage

STG-B, brennbar 

Lösung * Gebinde Art.-Nr.

650 g Dose H 0312

Lösung zur Heißreparatur und Endlosschließung von Gewebe- 
und Stahlseilfördergurten

Shirting

Breite Länge * Art.-Nr.

1.000 mm 50 m H 0316

Silikonpapier

Breite Länge * Art.-Nr.

1.000 mm 50 m H 0317-C

Drucktuch

Breite Länge * Art.-Nr.

1.000 mm 10 m H 0318

Lösung zur Heißreparatur und Endlosschließung von 
Gewebefördergurten

L-1000, brennbar 

Lösung * Gebinde Art.-Nr.

650 g Dose H 0308

Materialien zur Heißverarbeitung
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Unsere Arbeitsanweisungen zur Kaltverarbeitung
finden Sie unter www.nilos.de

Materialien zur Kaltverarbeitung
mit Reparatursätzen

Allgemeine Informationen zu Kaltmaterialien mit
Reparatursätzen.

Unsere Reparaturmaterialien sind perfekt aufeinander  
abgestimmt.

Mit Angaben über den zu verbindenden Fördergurt
wird individuell für Sie ein passender Verbindungssatz 
mit allen dazu benötigten Komponenten und Mengen
spezifiziert und angeboten.

Reparatursatz für Gewebegurte:
• Hartschicht TH
• Deckband TOPGUM TD und TDG
• Kalt-Kleber TOPGUM TL-T60
• Füllschicht TOPGUM TS
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Materialien zur Heiß- und Kaltverarbeitung

ALTBEWÄHRTES NOCHALTBEWÄHRTES NOCH
TRI-FREETRI-FREE
TRICHLORETHYLEN(E) FREI/FREEBESSER.BESSER.
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Jetzt Umsteigen

• alternativen zu den bekannten Produkten
• identische Eigenschaften mit optimierter Formel
• vielseitige Anwendung in gewohnter NILOS Qualität

TOPGUM TL-T70 TRI-FREE
frei von Trichlorethylen, nicht brennbar

Kleber Härter Gebinde Art.-Nr.

1000 g 1 x 40 g 1 Set H 0257

1000 g - Dose H 0257-K

STG-FW TRI-FREE
frei von Trichlorethylen, nicht brennbar 

Lösung Gebinde Art.-Nr.

1000 g Dose H 0313

Lösung zur Heißreparatur und Endlosschließung von Gummi-/
Gewebe- und Stahlseilfördergurten

Kalt-Kleber für die Reparatur von Gewebe- und Stahlseilförder-
gurten und zur Endloßschließung von Gewebefördergurten. 

NGK-0119_DEE

FREI VONFREI VON TRICHLORETHYLEN
NICHT BRENNBARNICHT BRENNBAR KEIN BENZIN UND
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Materialien zur Kaltverarbeitung 
 

* Andere Größen auf Anfrage

Kalt-Kleber speziell für große Flächen z.B. Auskleidungen. TOPGUM TL-T50, brennbar

Kleber * Härter Gebinde Art.-Nr.

700 g 1 x 40 g 1 Set H 0050

700 g - Dose H 0050-K

Kalt-Kleber für die Reparatur von Gewebe- und Stahlseilförder-
gurten und zur Endloßschließung von Gewebefördergurten. 

TOPGUM TL-T60, brennbar

Kleber * Härter Gebinde Art.-Nr.

700 g 1 x 40 g 1 Set H 0259

700 g - Dose H 0259-K

Kalt-Kleber für die Reparatur und zur Endloßschließung von 
Fördergurten aus PVC. 

TOPGUM TL-PVC, brennbar

Kleber * Härter Gebinde Art.-Nr.

650 g 1 x 40 g 1 Set H 0269

650 g - Dose H 0269-K

Kalt-Kleber für die Reparatur und zur Endloßschließung von
Gummi-/Gewebefördergurten im Lebensmittelbereich.

TOPGUM TL-W, brennbar

Kleber * Härter Gebinde Art.-Nr.

700 g 1 x 40 g 1 Set H 0273

700 g - Dose H 0273-K

Universalhärter für alle NILOS KaltkleberUniversalhärter, nicht brennbar

Härter Gebinde Art.-Nr.

1 x 40 g Flasche H 0050-H
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Materialien zur Behandlung
von Oberflächen

Zur Vorbehandlung von Metalloberfl ächen vor der Herstellung 
von Gummi-/Metallverbindungen durch die Kaltverklebung.

Haftvermittler SH, CKW-frei, brennbar

Gebinde * Art.-Nr.

735 g Dose H 1139

Zur Entfettung von öl- und fettverschmutzten Oberfl ächen, 
Reinigung von Pinseln und Entfernung von Verschmutzungen 
durch Kleber und Lösungen.

Reinigungsmittel Typ B, CKW-frei, brennbar

Gebinde * Art.-Nr.

500 ml Dose H 0315

* Andere Größen auf Anfrage

Zweikomponenten-Reparaturstreifen G+S

Typ Gebinde Art.-Nr.

G (grau)
2 kg

H 0329-G

S (schwarz) H 0329-S

GS (grau + schwarz) 2 x 2 kg H 0329-GS

Reinigungsmischung 2 kg H 0331-V

anzuwenden mit TOPGUM TL-T60 H 0259

Handextruder

Leistung Gewicht Art.-Nr.

1.150 W, 230 V, 50 Hz
ca. 6,9 kg

K 0651

1.150 W, 110 V, 50 Hz K 0651-A

Runde Austrittsdüse
-

K 0670

Flache Austrittsdüse K 0671

Für die Reperatur von Deckenschäden und zur Verarbeitung 
von STG-Streifen. Mit Luftleitblech.

ratur
eifen. Mit Luft
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Materialien zur Kaltverarbeitung

Füllschicht mit beidseitiger Haftschicht für die Reparatur von 
Stahl- und Gewebefördergurten. Auch in V-Qualität (verlöschen-
der Qualität) erhältlich.

Deckband mit einseitiger Haftschicht für die Reparatur von 
Stahl- und Gewebefördergurten. Auch in V-Qualität (verlöschen-
der Qualität) sowie öl- und fettbeständig erhältlich.

* Andere Größen auf Anfrage

Deckband mit einseitiger Haftschicht für die Reparatur von 
Stahl- und Gewebefördergurten mit Gewebeeinlage. Auch in 
V-Qualität (verlöschender Qualität) sowie öl- und fettbeständig 
erhältlich.

Deckband TOPGUM TDG,
vulkanisiert, beidseitig auf null auslaufende Kanten

Dicke Breite Länge * Art.-Nr.

3 mm

100 mm

10.000 mm

H 0229-G

150 mm H 0230-G

250 mm H 0231-G

300 mm H 0232-G

400 mm H 0233-G

500 mm H 0234-G

Deckband TOPGUM TD, 
vulkanisiert, beidseitig abgeschrägte Kanten

Dicke Breite Länge * Art.-Nr.

2 mm

100 mm

10.000 mm

H 0102

3 mm H 0230

5 mm H 0231

2 mm

150 mm

H 0103

3 mm H 0233

5 mm H 0234

2 mm

200 mm

H 0104

3 mm H 0236

5 mm H 0237

2 mm

250 mm

H 0105

3 mm H 0239

5 mm H 0240

2 mm

500 mm

H 0106

3 mm H 0242

5 mm H 0243

Füllschicht TOPGUM TS, 
vulkanisiert

Dicke Breite Länge * Art.-Nr.

3 mm

25 mm

10.000 mm

H 0100

50 mm H 0101

75 mm H 0223

100 mm H 0224

150 mm H 0225

200 mm H 0226

500 mm H 0227
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Materialien zur Kaltverarbeitung 

* Andere Größen auf Anfrage

Gewebe mit beidseitiger Haftschicht zur Kaltreparatur von 
Gewebefördergurten.

Gewebe TOPGUM TG, 
vulkanisiert

Typ Breite Länge * Art.-Nr.

TG 200 EP 160 200 mm

10.000 mm

H 0250

TG 400 EP 160 400 mm H 0432

TG 600 EP 160 600 mm H 0251

TG 1200 EP 160 1.200 mm H 0301

Hartschicht mit einseitiger Haftschicht für die Reparatur und 
Endloßschließung von Stahl- und Gewebefördergurten. Auch in 
V-Qualität (verlöschender Qualität) erhältlich.

Hartschicht TH,  
ohne Abschrägungen

Dicke Breite Länge * Art.-Nr.

2 mm

500 mm 10.000 mm

H 0108

3 mm H 0246

4 mm H 0247

5 mm H 0248

6 mm H 0249

Kaltfilm TM

Dicke Breite Länge * Art.-Nr.

1 mm
100 mm

10.000 mm
H 0253

500 mm H 0254

Reparaturflicken TOPGUM TD (ohne Gewebe) und
TOPGUM TDG (mit Gewebe)
vulkanisiert, auf null auslaufende Kanten

Dicke Breite x Länge * TD
Art.-Nr.

TDG
Art.-Nr.

3 mm

100 x 100 mm H 0131 H 0141-G

150 x 150 mm H 0132 H 0142-G

200 x 200 mm H 0133 H 0143-G

300 x 300 mm H 0134 H 0144-G

Reparaturfl icken mit einseitiger Haftschicht für
Deckenplattenreparatur.

NEW
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Trommelbeläge
Typ RB

Streifen-Trommelbelage mit Haftschicht
aus Gummi/Keramik Typ RB-K
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Trommelbeläge
Typ RB

Verschleißfeste Trommelbeläge aus Gummi, glatt oder
profiliert, mit oder ohne Haftschicht in unterschiedlichen 
Qualitäten. 

• Trommelbelag zur Erhöhung des Reibwertes zwischen 
   Fördergurt und Trommel
• Minimierung des Bandschlupfes und Verbesserung der  
   Selbstreinigung
• Schutz der Trommeln vor Verschleiß und Korrosion

Rautenprofile

Höhe A Breite B Abstand C Tiefe

klein 17 mm 33 mm 6 mm 3 mm

groß 51 mm 88 mm 6 mm 4 mm

Qualität * Härte
DIN 53505

Abrieb
DIN 53516

Elastizität
DIN 53512 Farbe Eigenschaften

U60 60 ± 5 Sh° A 115 mm3 35%

schwarz

sehr gute Verschleißfestigkeit

U70 70 ± 5 Sh° A 115 mm3 35% gute Verschleißfestigkeit bei hoher Shore-Härte

TB60 60 ± 5 Sh° A 100 mm3 30% gute Verschleißfestigkeit

V 65 ± 5 Sh° A 200 mm3 30% antistatisch und verlöschend

NBR 65 ± 5 Sh° A 145 mm3 25% öl- und fettbeständig

Unsere Arbeitsanweisungen zur Trommelgummierung
finden Sie unter www.nilos.de

DER PROFILIERTE
TROMMELBELAG

hier stimmt einfach alles.

* Weitere Qualitäten auf Anfrage
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Profilierte Trommelbeläge
Typ RB

Kaltklebematerial finden Sie auf S. 15 - 18

Qualitäten

Dicke Breite Länge U60
Art.-Nr.

U70
Art.-Nr.

TB60
Art.-Nr.

V
Art.-Nr.

NBR
Art.-Nr.

8 mm
2.000 mm 10.000 mm

T 1502-2 T 1520-2 T 1946-2 T 1556-2 T 1808-2

10 mm T 1504-2 T 1522-2 T 1948-2 T 1558-2 T 1810-2

Qualitäten

Dicke Breite Länge U60
Art.-Nr.

U70
Art.-Nr.

TB60
Art.-Nr.

V
Art.-Nr.

NBR
Art.-Nr.

12 mm

2.000 mm 10.000 mm

T 1505-3 T 1523-3 T 1950-3 T 1559-3 T 1811-3

15 mm T 1506-3 T 1524-3 T 1953-3 T 1560-3 T 1812-3

20 mm T 1507-3 T 1525-3 - - T 1813-3

* Andere Größen und Qualitäten auf Anfrage,
auch ohne Haftschicht lieferbar

Profilierter Trommelbelag RB - kleine Raute
mit Haftschicht *

Profilierter Trommelbelag RB - große Raute
mit Haftschicht *
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* Andere Größen und Qualitäten auf Anfrage,
  auch ohne Haftschicht lieferbar

Trommelbeläge
Typ RB, Typ RB-K

Qualitäten

Dicke Breite Länge U60
Art.-Nr.

U70
Art.-Nr.

V
Art.-Nr.

NBR
Art.-Nr.

8 mm

2.000 mm 10.000 mm

T 1502-1 T 1520-1 T 1556-1 T 1808-1

10 mm T 1504-1 T 1522-1 T 1558-1 T 1810-1

12 mm T 1505-1 T 1523-1 T 1559-1 T 1811-1

15 mm T 1506-1 T 1524-1 T 1560-1 T 1812-1

20 mm T 1507-1 T 1525-1 - T 1813-1

Wahlweise in verlöschender Qualität lieferbar.

Streifen-Trommelbelag RB-K aus Gummi/Keramik für
Antriebstrommeln

• gurtschonender elastischer Unterbau mit Haftschicht
• hervorragende Traktion (Reibwert) erlaubt niedrige 
   Gurtspannungen
• sehr geringer Verschleiß
• sehr gute Selbstreinigung
• einfache TOPGUM-Kaltverklebung

Dicke Breite Länge Art.-Nr.

12 mm 204 mm

700 mm T 1807

900 mm T 1808

1.000 mm T 1809

1.100 mm T 1810

1.200 mm T 1811

1.300 mm T 1812

1.500 mm T 1813

1.700 mm T 1814

2.000 mm T 1815

2.500 mm T 1816

Glatter Trommelbelag RB mit Haftschicht *
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• universell einsetzbar, z.B. als Trommel oder
   Verschleißschutzbelag
• Schutz vor Verschleiß und Korrosion
• Vermeidung von Anbackung
• hohe Elastizität
• optional mit Gewebeverstärkung

Reflexbeläge
Typ RX

Qualität

Dicke Breite Länge 35
Art.-Nr.

40 ECO
Art.-Nr.

45
Art.-Nr.

V
Art.-Nr.

NBR
Art.-Nr.

8 mm

2.000 mm 10.000 mm

T 1592 T 2005 T 1610 T 1646 T 1664

10 mm T 1593 T 2010 T 1611 T 1647 T 1665

12 mm T 1594 T 2012 T 1612 T 1648 T 1666

15 mm T 1595 T 2015 T 1613 T 1649 T 1667

20 mm T 1596 - T 1614 T 1650 T 1668

Reflexbelag RX mit Haftschicht *

* Andere Größen und Qualitäten auf Anfrage,
auch ohne Haftschicht lieferbar

** schwarz, beige, gelb, grün, rot und blau

Qualität Härte
DIN 53505

Abrieb
DIN 53516

Elastizität
DIN 53512 Farbe Eigenschaften

35 35 ± 5 Sh° A 220 mm3 70% farbig ** besonders weich mit außergewöhnlich
hoher Elastizität

40 ECO 40 ± 5 Sh° A < 200 mm3 40% schwarz mit ausgewogenen mechanisch-physikalischen 
Eigenschaften

45 45 ± 5 Sh° A < 200 mm3 65% farbig ** weich mit außergewöhnlich hoher Elastizität

V 60 ± 5 Sh° A 130 mm3 35%
schwarz

antistatisch und verlöschend

NBR 40 ± 5 Sh° A 180 mm3 35% öl- und fettbeständig
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Verschleißschutzbeläge
Typ RV

• mit oder ohne Haftschicht
• universell einsetzbare, witterungsbeständige
   Verschleißschutzbeläge
• Schutz vor Lärm, Verschleiß und Korrosion
• Vermeidung von Anbackungen

Qualität

Dicke Breite Länge VS60
Art.-Nr.

AB
Art.-Nr.

A
Art.-Nr.

V
Art.-Nr.

NBR
Art.-Nr.

8 mm

2.000 mm 10.000 mm

T 1966-1 T 1445 T 1682 T 1772 T 1867

10 mm T 1968-1 T 1446 T 1683 T 1773 T 1868

12 mm T 1970-1 T 1447 T 1684 T 1774 T 1869

15 mm T 1973-1 T 1448 T 1685 T 1775 T 1870

20 mm - T 1489 T 1686 T 1776 T 1871

Kaltklebematerial finden Sie auf S. 15 - 18

* Andere Größen, Farben und Qualitäten auf Anfrage,
  auch ohne Haftschicht lieferbar

Qualität Härte
DIN 53505

Abrieb
DIN 53516

Elastizität
DIN 53512 Farbe Eigenschaften

VS60 60 ± 5 Sh° A 150 mm3 30%

schwarz

vielseitige Verwendung

AB 60 ± 5 Sh° A 115 mm3 35% vielseitige Verwendung

A 65 ± 5 Sh° A 80 mm3 40% hoher Abriebwiderstand

V 60 ± 5 Sh° A 130 mm3 35% antistatisch und verlöschend

NBR 65 ± 5 Sh° A 145 mm3 25% öl- und fettbeständig

Verschleißschutzbelag RV mit Haftschicht *
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Kaltklebematerial finden Sie auf S. 15 - 18

Verschleißschutzbeläge aus Keramik
Typ RK

Gummierte Keramikbeläge RK mit Haftschicht

Dicke x Breite x Länge * Keramik
(D x B x L)

Gummi-
Dicke Art-Nr.

3,5 x 500 x 500 mm 1,5 x 10 x 10 mm 2 mm T 1884

8 x 500 x 500 mm 4 x 20 x 20 mm 4 mm T 1830

10 x 500 x 500 mm 6 x 20 x 20 mm 4 mm T 1887

14 x 500 x 500 mm 10 x 20 x 20 mm 4 mm T 1888

Keramik Verschleißschutzbelag für besonders
verschleißintensive Einsätze

• Keramikelemente aus Aluminiumoxid (Al203 = Korund) 
   werden in eine aufpralldämpfende, tragende Gummiplatte
   einvulkanisiert
• Kaltverklebung einzelner Segmentplatten auf Stahlflächen
   durch zusätzliche Haftschicht auf dem Unterboden der 
   Gummiplatte
• optimale Gleitfähigkeit
• wasserabweisend 
• sehr hohe Abrasionsbeständigkeit
• elastischer Unterbau mit Haftschicht
• sehr geringer Verschleiß

Einsatzgebiete
• im Bergbau, z. B. in der Kohleaufbereitung
• in der Glasindustrie
• von Rutschen und Rinnen, auch bei gleitender trockener Reibung
• bei stark korrosiven Medien

* Andere Größen auf Anfrage



Verschleißschutzbeläge zur Auskleidung und zum Schutz
vor Lärm, Verschleiß und Korrosion und zur Vermeidung
von Anbackungen.

Einsatzgebiete
• Bergbau
• bei feuchten und wässrigen Gütern
• Rutschen
• Rinnen
• bei stark korrosiven Medien

Eigenschaften
• hohe Verschleißfestigkeit
• kein Anbacken klebriger Schüttgüter
• optimale Gleitfähigkeit auch bei Minustemperaturen
• Beständigkeit gegen Chemikalien
• sehr gute geräuschdämpfende Eigenschaften
• UV geschützt

Qualität 1000

Spezifi sches Gewicht 0,93 g/cm2

Erweichungstemperatur 133 - 135 °C

Kerbschlagzähigkeit 210 kJ/m2

Molekulargewicht ca. 3,5 Mio.

Farbe natur weiß

PE-Verschleißschutzbeläge aus Polyethylen
Typ RM

Mechanische Befestigung mit
• Schrauben
• Schließbolzen
• Nieten
• etc.

Mögliche Bearbeitung durch
• Sägen
• Drehen
• Hobeln
• Fräsen
• Bohren
• Stanzen
• Schweißen

Verschleißschutzbelag RM *

Dicke Breite Länge Art.-Nr.

8 mm

1.000 mm 2.000 mm

T 1186

10 mm T 1187

12 mm T 1188

15 mm T 1189

20 mm T 1190

Verschleißschutzbelag RM *

Dicke Breite Länge Art.-Nr.

8 mm

1.000 mm 1.000 mm

T 1174

10 mm T 1175

12 mm T 1192

15 mm T 1193

20 mm T 1176
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Maximale Fertigungsgrößen

Breite Länge

1.000 mm 4.000 mm

2.000 mm
4.000 mm

6.000 mm

1.000 mm 8.000 mm

* Andere Größen auf Anfrage,
bitte beachten Sie unsere max. Fertigungsgrößen



PU-Verschleißschutzbeläge aus Polyurethan 
Typ RP

Qualität

Härte
DIN 53505

Abrieb
DIN 53516

Elastizität
DIN 53512

Farbe

65 65 ± 5 Sh° A 44 mm3 62%
blau

85 80 ± 5 Sh° A 31 mm3 51%

Zur Auskleidung 
• bei feuchten oder wässrigen Gütern
• von Rutschen und Rinnen, auch bei gleitender, 
   trockener Reibung
• bei hohen Temperaturen
• bei stark korrosiven Medien

• universell einsetzbar
• witterungsbeständig
• Schutz vor Lärm, Verschleiß und Korrosion
• Vermeidung von Anbackungen
• besonders kerbzäh
• öl- und fettbeständig
• temperaturbeständig bis +90°
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Qualität

Dicke Breite Länge 65
Art.-Nr.

85
Art.-Nr.

8 mm

2.000 mm 1.000 mm

T 1841 T 1846

10 mm T 1842 T 1847

12 mm T 1843 T 1848

PU-Verschleißschutzbelag RP mit Haftschicht *

* Andere Größen auf Anfrage,
  auch ohne Haftschicht lieferbar

Kaltklebematerial finden Sie auf S. 15 - 18
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* Andere Größen auf Anfrage

Dicke Breite Länge * AN
Art.-Nr.

AV
Art.-Nr.

ANBR
Art.-Nr.

AH
Art.-Nr.

10 mm

100 mm

10.000 mm

T 0953 T 0965 T 0977 T 1019

15 mm T 0954 T 0966 T 0978 T 1020

20 mm T 0955 T 0967 T 0979 T 1021

10 mm

125 mm

T 0956 T 0968 T 0980 T 1022

15 mm T 0957 T 0969 T 0981 T 1023

20 mm T 0958 T 0970 T 0982 T 1024

10 mm

150 mm

T 0959 T 0971 T 0983 T 1025

15 mm T 0960 T 0972 T 0984 T 1026

20 mm T 0961 T 0973 T 0985 T 1027

15 mm
200 mm

T 0962 T 0974 T 0986 T 1028

20 mm T 0963 T 0975 T 0987 T 1029

Standard-Abstreifgummi

Hochabriebfeste Abstreif und Seitenführungsgummis für alle 
Einsatzbereiche.

Typ AN
Standardabstreifer zur vielseitigen Verwendung.

Typ AV
Standardabstreifer, antistatisch und verlöschend.

Typ ANBR
Standardabstreifer, öl- und fettbeständig.

Typ AH
Standardabstreifer mit hoher Shore Härte.

Standard Abstreifgummi
Typ AN, AV, ANBR und AH

Qualität Härte
DIN 53505

Abrieb
DIN 53516

Elastizität
DIN 53512 Farbe Eigenschaften

AN 60 ± 5 Sh° A 115 mm3 35%

schwarz

zur vielseitigen Nutzung

AV 70 ± 5 Sh° A 125 mm3 30% antistatisch und verlöschend

ANBR 65 ± 5 Sh° A 145 mm3 25% öl- und fettbeständig

AH 80 ± 5 Sh° A 150 mm3 25% mit hoher Shore Härte
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Kombi Abstreifgummi
Typ AKN, AKV und AKNBR

Qualität Härte
DIN 53505

Abrieb
DIN 53516

Elastizität
DIN 53512 Farbe Eigenschaften

AKN

60 ± 5 Sh° A 115 mm3 35% schwarz

zur vielseitigen Nutzung50 ± 5 Sh° A 220 mm3 75% farbig **

60 ± 5 Sh° A 115 mm3 35% schwarz

AKV

70 ± 5 Sh° A 125 mm3 30% schwarz

antistatisch und verlöschend55 ± 5 Sh° A 270 mm3 40% farbig **

70 ± 5 Sh° A 125 mm3 30% schwarz

AKNBR

65 ± 5 Sh° A 145 mm3 25% schwarz

öl- und fettbeständig40 ± 5 Sh° A 180 mm3 35% farbig **

65 ± 5 Sh° A 145 mm3 25% schwarz

Dicke Breite Länge * AKN
Art.-Nr.

AKV
Art.-Nr.

AKNBR
Art.-Nr.

15 mm

100 mm

10.000 mm

T 1054 T 1066 T 1078

20 mm T 1055 T 1067 T 1079

30 mm T 1056 T 1068 T 1080

15 mm

125 mm

T 1057 T 1069 T 1081

20 mm T 1058 T 1070 T 1082

30 mm T 1059 T 1071 T 1083

15 mm

150 mm

T 1060 T 1072 T 1084

20 mm T 1061 T 1073 T 1085

30 mm T 1062 T 1074 T 1086

15 mm

200 mm

T 1063 T 1075 T 1087

20 mm T 1064 T 1076 T 1088

30 mm T 1065 T 1077 T 1089

Kombi-Abstreifgummis mit Signalschicht

Hochabriebfeste Abstreif und Seitenführungsgummis für alle 
Einsatzbereiche.

Typ AKN
Kombi-Abstreifer (3-schichtig) für den normalen Einsatz.

Typ AKV
Kombi-Abstreifer (3-schichtig), antistatisch und verlöschend.

Typ AKNBR
Kombi-Abstreifer (3-schichtig), öl- und fettbeständig.

* Andere Größen auf Anfrage
** rot, grün
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* Andere Größen auf Anfrage
** schwarz, beige, gelb, grün, rot und blau

Kaltklebematerial finden Sie auf S. 15 - 18

Dicke Breite Länge * AXN
Art.-Nr.

AXV
Art.-Nr.

AXNBR
Art.-Nr.

10 mm

100 mm

10.000 mm

T 0989 T 0999 T 1009

15 mm T 0990 T 1000 T 1010

20 mm T 0991 T 1001 T 1011

10 mm

125 mm

T 0992 T 1002 T 1012

15 mm T 0993 T 1003 T 1013

20 mm T 0994 T 1004 T 1014

10 mm

150 mm

T 0995 T 1005 T 1015

15 mm T 0996 T 1006 T 1016

20 mm T 0997 T 1007 T 1017

15 mm
200 mm

T 0701 T 1182 T 1184

20 mm T 0702 T 1191 T 1185

Qualität Härte
DIN 53505

Abrieb
DIN 53516

Elastizität
DIN 53512 Farbe Eigenschaften

AXN 45 ± 5 Sh° A 220 mm3 65% farbig ** weich, mit hoher Elastizität

AXV 55 ± 5 Sh° A 270 mm3 40%
schwarz

antistatisch und verlöschend, mit hoher Elastizität

AXNBR 40 ± 5 Sh° A 180 mm3 35% öl- und fettbeständig, mit hoher Elastizität

Seitenführungs-Gummi
Typ AXN, AXV und AXNBR

Seitenführungs-Gummi

Hochabriebfeste Abstreif und Seitenführungsgummis für alle 
Einsatzbereiche.

Typ AXN
Seitenführungsgummi aus weichem Gummi mit hoher
Elastizität.

Typ AXV
Seitenführungsgummi, antistatisch und verlöschend, mit 
hoher Elastizität.

Typ AXNBR
Refl ex-Abstreifer, ölfest mit hoher Elastizität.
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Prallschürzen

Prallschürzen

Ausfertigung Art-Nr.

mit Zahnprofi l T 1400

mit Flachprofi l T 1401

Zahnprofi l

• spezielle Anfertigung, Maße und Gummiqualität nach 
   Kundenwunsch
• einfach auswechselbar
• mit Aufhängung zur einfachen Installation
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Fördergurte

CORD CONTROL ermöglicht Ihnen die exakte Zustands 
diagnose der Stahlseile in Ihrem Stahlseilfördergurt. 
Durch die Verwendung von Magnetfeldsensoren ist 
eine kompakte, mobile und sehr flexible Bauweise 
gewährleistet. Mit geringem Aufwand wird das System 
im Untertrum der Bandanlage installiert. Die kompakte 
Bauweise gestattet Ihnen die Installation an nahezu jeder 
Bandanlage. CORD CONTROL ist für Stahlseilfördergurte 
mit einer Gurtbreite bis 2.800 mm und einer Gurtfestigkeit 
bis ST7500 einsetzbar.

Die Aufnahme der Meßdaten kann während der lau-
fenden Produktion erfolgen. Nachdem die Aufnahme der 
Meßdaten abgeschlossen ist, erfolgt die automatische 
Auswertung durch die mitgelieferte Diagnosesoftware. 
Die ausgewerteten Meßdaten können leicht interpretiert 
werden. Das Hinzuziehen eines Experten ist somit nicht 
notwendig.

Vorteile der Diagnose Ihres Stahlseilfördergurtes sind die
frühzeitige Schadensermittlung, die bessere Planbarkeit
Ihrer Instandhaltungsarbeiten und die Aufrechterhaltung
Ihres Produktionsprozesses.
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NILOS liefert Fördergurte individuell nach Kundenwunsch.

In allen Sparten haben Gurt förderer in unterschiedlichsten 
Ausführungen ihre  Gebrauchstüchtigkeit bewiesen. Durch 
anwendungsbezogene Werkstoffauswahl und Konfektionierung 
kann somit eine hohe Lebensdauer und ein wirtschaftlicher 
Betrieb des Fördergurtes  gewährleistet werden. Ob für Schütt- 
oder Stückgut, ob im Bergbau, in der chemischen oder Kunst-
stoff industrie, für das Be- und Entladen von Fahrzeugen oder 
im Bereich Steine u. Erden, für  jeden Einzelfall werden jeweils 
optimal  geeignete  Fördergurte empfohlen.

Dem jeweiligen Bedarf und Einsatzzweck entsprechend bieten 
wir Ihnen Fördergurte mit Gewebe- oder Stahlseileinlagen in den 
verschiedensten Qualitäten,  Festigkeiten und Oberflächenbeschaf-
fenheiten an.

Durch entsprechende Lagerhaltung der gängigen Fördergurttypen 
können wir für den   Kunden eine hohe Verfügbarkeit der Gurte, 
verbunden mit kurzen Lieferzeiten, gewährleisten. Technische 
Beratung durch unsere Mitarbeiter ist auch vor Ort gegeben.

Verfügbare Arten und Eigenschaften

• Gewebe Fördergurt (EP und EE)
• Stahlseil Fördergurt (ST)
• Fördergurte hitzebeständig bis 200°C
• öl- und fettbeständige Fördergurte
•  FRAS Fördergurte (verlöschend, antistatisch) 
• querstabile Fördergurte
•  Steilfördergurte
•  Wellenkantengurte mit/ohne Stollen

Standards

DIN (Deutsches Institut für Normung)
 (Lieferbare Qualitäten: OR, MOR, X, Y, W, Z, K und S *)
BS (British Standards)
NF (Norme Francaise)
RMA (Rubber Manufacturers Association)
JIS (Japanische Industrienorm)
AS (Australische Norm)
SABS (Südafrikanische Norm)

* Andere Qualitäten auf Anfrage
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* Andere Größen und Spezifkationen auf Anfrage

Stollen zum nachträglichen
Verkleben auf Fördergurten

T-Stollen Höhe Art.-Nr.

T 20 20 mm T 1408

T 35 35 mm T 1411

T 40 40 mm T 14115

T 60 60 mm T 14125

T 80 80 mm T 14135

T 100 100 mm T 14145

T 110 110 mm T 1415

C-Stollen Höhe Art.-Nr.

C 35 35 mm T 1417 *

C 60 60 mm T 14195 *

C 80 80 mm T 14205 *

C 110 110 mm T 1421 *

TC-Stollen Höhe Art.-Nr.

TC 110 125 mm T 1425

TC 190 180 mm T 1428

Die Stollen sind optional in der Gummiqualität Standard oder 
öl- und fettbeständig verfügbar und auf Anfrage wahlweise mit 
oder ohne Gewebearmierung.*



41NGK-0119_DE

* Andere Größen und Spezifkationen auf Anfrage

Wellenkanten zum nachträglichen
Verkleben auf Fördergurten

Die Wellenkanten sind optional in der Gummiqualität Standard 
oder öl- und fettbeständig verfügbar und auf Anfrage 
wahlweise mit oder ohne Gewebearmierung.*

Kaltklebematerial finden Sie auf S. 15 - 18

Wellenkante Höhe Art.-Nr.

K 40 40 mm T 1430

K 60 60 mm T 1431

K 80 80 mm T 1432

K 100 100 mm T 1433

K 120 120 mm T 1434

K 140 140 mm T 1435

K 160 160 mm T 1436

Gewebeverstärkt

Wellenkante Höhe Art.-Nr.

K 250 250 mm T 1439-EP

K 300 300 mm T 1440-EP



1
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Gegen Lärm und Verschleiß

Umweltschutz und wartungsfreie Betriebseinrichtungen zwin-
gen zu Aufgabenstellungen, die mit dem bewährten Verschleiß-
werkstoff Gummi problemlos und meist in relativ einfacher 
Weise gelöst werden können. Die wesentlichen Eigenschaften 
von Gummi – Elastizität und Abriebfestigkeit – ermöglichen 
dabei eine gleichzeitige Lärm- und Verschleißbekämpfung mit 
hohem Nutzeffekt. Bei richtiger und gezielter Anwendung wird 
ein Optimum an Standzeit und Wirtschaftlichkeit gewährt. Die 
zur Verschleißminderung universell verwendbaren Klemm- und 
Verschleißschutz-Gummileisten schaffen dazu in Verbindung mit 
den bewährten NILOS-Belagplatten weitere Einsatzmöglichkei-
ten in der Praxis.

NILOS Klemm- und Verschleißschutzleisten

Zur Verwendung metallischer Profile mit einer Umhüllung aus 
hochverschleißfesten Gummiqualitäten (siehe Tabelle). 
Während die Typen RU abgerundete Verschleißflächen zur 
besseren Führung und Schonung vom Fördergurt aufweisen, 
werden die Typen EU, ED und EF mit rechteckigem Querschnitt 
hergestellt, damit sie nebeneinander auch für größere Flächen 
verwendet werden können. Die Befestigung erfolgt bei den 
Typen RU und EU mit entsprechenden Hammerkopfschrauben 
DIN 186; bei dem Typ EJ, dessen Profil Höchstbeanspruchungen 
bis 12.000 kp stand hält, erfolgt die Befestigung mit Spezial-
schrauben. Während bei den vorgenannten Typen eine Klemm-
befestigung an jeder beliebigen Stelle möglich ist, kann der 
Typ EF 16 in drei vorgeformten Längsschlitzbohrungen auch an 
unzugänglichen Stellen von der Oberseite her befestigt werden. 
Die Langlöcher dieser Leisten sind im Abstand von 290 mm 
und 65 mm von jedem Ende aus vorgesehen.

Lieferlänge: 1000 mm

Typ Breite x Höhe kg Art.-Nr. Schraube
in mm Art.-Nr.

RU 10 40 x 35 mm 2,0 T 0779

M 10 x 30
M 10 x 60
M 16 x 30
M 16 x 50
M 16 x 80
M 20 x 80

T 0796
T 0797
T 0798
T 0799
T 0800
T 0800

RU 16 60 x 47 mm 4,2 T 0780

EU 10 100 x 35 mm 4,4 T 0781

EU 16 100 x 50 mm 6,6 T 0782

EF 10 40 x 40 mm 3,7 T 0784

EF 16 60 x 60 mm 7,6 T 0785

1

2

3

Klemm- und Verschleißschutz-Leisten 
aus Gummi



Bandverwerfung
bei Belastung

Seitenführungsgummi
(schlechte Abdichtung auf-
grund von Druckpunkten)

Verschüttung

keine Bandverwerfung
bei Belastung

Seitenführungsgummi
(gute Abdichtung aufgrund von 
Stabilität durch Aufschlagblock)

keine Verschüttung
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Aufschlagblöcke

Anwendung
Im Aufgabebereich eines Förderbandes kann es durch das 
Materialgewicht zu Verwerfungen des Fördergutes zwischen 
den Rollenstationen kommen. Auch bei Verwendung von 
Seitenführungsgummi entsteht ein  Raum zwischen Fördergurt 
und Führungs gummi, der eine Materialverschüttung verursa-
chen kann.

Die Folgen sind
• Materialablagerungen
• blockierte Rollen
•  Abnutzung und Schäden am Fördergurt
• Probleme beim Geradlauf

Durch eine Unterstützung des Fördergurtes im Aufgabebereich 
wird somit nicht nur eine Verschüttung des Materials verhin-
dert, sondern gleichzeitig die Lebensdauer des Fördergurtes 
 und der Anlagenkomponenten erhöht.

Eigenschaften
• leichte Montage
•  hohe Aufschlag- und Biegefestigkeit
• gleitende Gurtführung
• widerstandsfähig
• stoßdämpfend

Ausführungen
•  Aluminiumprofile zur schnellen Montage mit 

Hammerkopfschrauben
• Stoßdämpfender Gummikern
•  Oberfläche aus Polyethylen gewährleistet 

geringe Reibung

* Andere Größen auf Anfrage

•  Empfohlen werden 4 Bolzen pro Aufschlagblock.
• 1 Set Schrauben besteht aus Bolzen, Unterlegscheibe und Mutter.

Aufschlagblöcke in 1.220 mm Länge

Breite x Dicke * Art.-Nr.

100 x 55 mm T 0901

100 x 75 mm T 0904

100 x 100 mm T 0905

Befestigung

Schraube Schraube

M 12 x 40 mm EK 5200042

M 16 x 40 mm EK 5200047
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Anwendungsgebiete 
Berührungslose Reinigung von:
• Stollen- und Wellenkantengurten, bei denen herkömmliche
   Abstreifersysteme nicht  eingesetzt werden können
• glatter Fördergurt oberflächen 
•  nasser und/oder anhaftender klebriger Materialien 

wie z. B. Sand, Gips, Schlacke u. a.
•  max. 2 Übergabepunkten

Eigenschaften
• hohe Lebensdauer
• wartungsarm
• Schonung der Fördergurtoberfläche
• schnelle und einfache Montage 
•  geringer Platzbedarf am  Fördergurt (nur ca. 100 mm 

Freiraum unter dem Fördergurt  erforderlich)
•  für Gurtbreiten bis 3.000 mm  lieferbar

Lieferumfang Jet-Streamer
Der Jet-Streamer besteht aus folgenden Hauptkomponenten:
• Hochdruckradialventilator
• Düsenrohr
• Drosselklappe
• Montagematerial mit Schlauch
•  manuelle Steuerung 

(automatische Steuerung optional erhältlich)

Jet-Streamer für glatte Fördergurte
und Wellenkantengurte mit Stollen *

Gurtbreite Profi lhöhe
Stollen Typ Art.-Nr.

500 mm

0 - 15 mm

JS 500/15 01266

600 - 700 mm JS 650/15 01267

800 mm JS 800/15 01268

1.000 mm JS 1000/15 01269

1.200 mm JS 1200/15 01270

1.400 mm JS 1400/15 01271

Jet-Streamer für Wellenkantengurte mit Stollen *

Gurtbreite Profi lhöhe
Stollen Typ Art.-Nr.

500 mm

16 - 30 mm

JS 500/30 01273

600 - 700 mm JS 650/30 01274

800 mm JS 800/30 01275

1.000 mm JS 1000/30 01276

1.200 mm JS 1200/30 01277

1.400 mm JS 1400/30 01278

Eigenschaften der manuellen Steuerung
•  spritzwassergeschütztes Gehäuse
•  integrierter Motorschutzschalter  
   (abgestimmt auf die Motorleistung)
•  integrierter, manuell zu schaltender Stern-Dreieck-Schalter
   (automatische Steuerung optional erhältlich)

Eigenschaften der automatischen Steuerung
• spritzwassergeschütztes Gehäuse
•  integrierter Motorschutzschalter
   (abgestimmt auf Motorleistung)
• vollautomatische Stern-Dreieck-Schaltung, nach einmaligem
   Tastendruck wird nach der Anlaufphase des Motors
   automatisch auf Volllast geschaltet
• integrierte Wicklungstemperaturüberwachung des Motors
   mit automatischer Abschaltung bei Überhitzung

* Andere Größen auf Anfrage

Jet-Streamer,
das pneumatische Abstreifersystem
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NILOS Rollers
DIE Tragrollen
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* Wahlweise

Fragebogen für Tragrollen 

NILOS GmbH & Co. KG
Reisholzstraße 15
40721 Hilden
Tel.: +49 2103 951- 0
Fax: +49 2103 951 -209
info@nilos.de
www.nilos.de

Für eine schnelle Bearbeitung bitten wir Sie die folgenden Punkte komplett auszufüllen:

Firma

Straße & Hausnr.

PLZ & Ort

Land

Einsatzland

Ansprechpartner 

Telefon

E-Mail

Herr  Frau

1. Kontaktdaten

 Ø
 D

RL

EL

AL

SW *

 Ø
 d

5. Gurtbreite3. Gurttyp

Stahlseilgurt

Gewebegurt

500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

24“ 26“ 36“ 40“ 48“ 54“ 60“ 72“ 78“

4. Einsatzort

Untertage

Übertage

6. Gurtdicke

mm

7. Gurtmasse

kg/m

8. Gurtgeschwindigkeit

m/s

9. Massenstrom

t/m

10. Körnung

mm

11. Fallhöhe

m

12. Mulldungswinkel

°

Sonstiges

 Ø d1 *

Te
ch

ni
sc

he
 Ä

nd
er

un
ge

n 
vo

rb
eh

al
te

n

2. Tragrollenparameter Oberbandrollen Unterbandrollen Aufgaberollen

Stückzahl Stück Stück Stück

Abstand Station zu Station
oder von Girlande zu Girlande m m m

Rohrdurchmesser Ø D mm mm mm

Rohrlänge RL mm mm mm

Achslänge AL mm mm mm

Einlegelänge EL mm mm mm

Achsdurchmesser Ød mm mm mm

Achsende SW * mm mm mm

Achsende Bohrung Ø d1 * mm mm mm
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Wir bieten das
gesammte Spektrum 
für Ihren Bedarf.

NILOS ist seit 1926 Ihre Marke des Vertrauens im Bereich Bandan-
lagen- service und Ausrüstung. Unser umfangreiches Sortiment and 
Produkten und Serviceleistungen haben wir nun mit dem Bereich 
Tragrollen vervollständigt.
 
NILOS Rollers ist die neue Marke für Tragrollen nach Ihren
Wünschen.

NILOS Rollers hat ein komplettes Portfolio an Tragrollen exakt für 
Ihre Anwendungsbereiche.

• Wir bieten Ihnen Durchmesser von 89 mm bis 250 mm
• Gefertigt nach DIN 15207, DIN 22112 oder CEMA Maßen
• Tragrollen mit ATEX oder LOBA Zulassung lieferbar
• Weltweit verfügbar

Durch optimale Fertigung der unterschiedlichen Tragrollen ergeben 
sich hohe Kostenersparnisse. Die Tragrollen werden nach Ihren 
Bedürfnissen hergestellt, sie kaufen also keine Produkte die nicht 
für Ihre Bandanlage ausgelegt ist.

• Unsere Produkte werden laufend durch unsere R&D Abteilungen
   weiterentwickelt
• Hohe Qualität der Produkte durch Verwendung bester Materialien
• Hochautomatisierte Fertigungsprozesse mit Protokollierung
• Alle Tragrollen individuell gekennzeichnet

Unser Service für Sie:

• Individuelle Kundenbetreuung ist unsere Stärke
• Analyse Ihrer Bandanlage durch unsere Techniker
• Auslegung der Tragrollen nach Ihren Anforderungen
• Entwicklung individueller Lösungen
• Eigene Prüfstände und Zusammenarbeit mit Universitäten
• Betreuung nach dem Kauf durch unsere Techniker
• Serviceanalysen der verbauten Tragrollen
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Rollenbezüge

Schlauchform, Shore 60 ± 5 Sh° A

Schlauchform, Shore 40 ± 5 Sh° A

Schwarzer Tragrollenbelag Typ RB-R mit Haftschicht
gegen Verschleiß und Korrosion

Länge x Dicke Typ Ø Rolle Art.-Nr.

800 x 4 mm RB-R 800/4

63,5 mm T 1140

80,0 mm T 1141

89,0 mm T 1142

108,0 mm T 1143

1.000 x 4 mm RB-R 1000/4

63,5 mm T 1145

80,0 mm T 1146

89,0 mm T 1147

108,0 mm T 1148

1.300 x 4 mm RB-R 1300/4

63,5 mm T 1150

80,0 mm T 1151

89,0 mm T 1152

108,0 mm T 1153

Schwarzer Tragrollenbelag Typ RX-R mit Haftschicht
gegen Anbacken und Verschleiß

Länge x Dicke Typ Ø Rolle Art.-Nr.

800 x 7 mm RX-R 800/7

63,5 mm T 1155

80,0 mm T 1156

89,0 mm T 1157

108,0 mm T 1158

1.000 x 7 mm RX-R 1000/7

63,5 mm T 1160

80,0 mm T 1161

89,0 mm T 1162

108,0 mm T 1163

1.300 x 7 mm RX-R 1300/7

63,5 mm T 1165

80,0 mm T 1166

89,0 mm T 1167

108,0 mm T 1168

Montagehülsen

Typ Ø Rolle Art.-Nr.

TM-R

63,5 mm T 1170

80,0 mm T 1171

89,0 mm T 1172

108,0 mm T 1173
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Traversen mit hydraulischem Drucksystem
• Spezialprofi le aus hochlegiertem Aluminium 
• höchste Zug- und Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht
• integrierte Schlauchbruchsicherung, der Traversendruck 
   wird bei Schlauchbruch oder schlagartigem Druckabfall    
   aufrecht erhalten
• kompakte Leichtmetall Hydraulikzylinder für gleichmäßigen 
   Flächendruck
• hochwertige Thermoisolation der Druckschiene in der 
   Obertraverse
• verschleißschützende und thermoisolierende Belegung der
   Aufl agefl äche der Untertraverse

Pumpen
• Wechselkolben-Handpumpe oder Motorpumpe
• Verteiler
• Hochdruckschläuche
• Hydrauliköl 

Wechselkolben-Handpumpe
• Druckbegrenzung 450 bar
• Ölfüllung 8 Liter (nutzbares Ölvolumen = 6,8 Liter)
• automatische Umschaltung von Niederdruckbetrieb auf
   Hochdruckbetrieb
• Manometer zur Drucküberwachung

Motorpumpen-Aggregat
• Druckbegrenzung 450 bar
• komplett mit Rohrschutzrahmen, Manometer, Schlauch-   
   kupplung und Ventilen
• 400 V, 50 Hz *
• Leistung 1,1 kW
• Füllvolumen Hydrauliköl: 17 oder 35 Liter

Schlauchverteiler
• entsprechend der Traversenanzahl der Vulkanisierpresse

Vulkanisierpressen HYDRAULIK

* Andere Spannungen auf Anfrage
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Unsere hydraulischen Vulkanisierpressen stehen für
• robuste und sichere Bauweise
• lange Lebensdauer

Merkmale
• hoher Sicherheitsstandard durch Führung des Zugbolzens
   innerhalb des Traversenprofi ls
• robuste Heizplatten in Kombination mit hydraulischen
   Drucksystemen formen auch bei teilverschlissenen
   Fördergurten eine Verbindung
• Heizplatte mit Luft- oder Wasserkühlung
• Temperaturregelung über Elektronik-Schaltschrank
• schneller und leichter Druckaufbau mittels Wechselkolben-
   Handpumpe oder Motorpumpenaggregat

VulkanisierpressenVulkanisierpressen
HYDRAULIKHYDRAULIK
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Vulkanisierpressen HYDRAULIK

Heizplatten
• Rahmenkonstruktion aus korrosionsbeständiger hochwertiger
   Aluminiumlegierung
• Bauform: rhombisch 16° 42‘, 22°, rechteckig 90°
• optional mit Luft- oder Wasserkühlung erhältlich
• robuste und bündig abschließende Elektroanschlüsse
   gewährleisten einen sicheren Betrieb
• optimale Druck- und Temperaturverteilung
• minimale Temperaturtoleranz auf gesamter Heizfl äche

Fördergurtverbindung unter Verwendung einer Heizplatte 
(Randzonenbeheizung) 
Kantenheizung, Typ KH
• um Temparaturverluste in den Randbereichen (Kanten) der 
   Heizplatten zu kompensieren, werden diese im Kantenbe-
   reich mit einer stärkeren Heizleistung ausgestattet als
   die Kernbereiche
• die Heizleistung wird hierbei so berechnet, dass über die
   gesamte Heizfl äche eine gleichmäßige Temperaturkonstante
   gewährleistet ist

Kantenschalter, Typ KS
• zum Zu- und Abschalten der Randzonenbeheizung
• das Aneinanderlegen von zwei oder mehreren Heizplatten
   wird durch einen an der Heizplattenkante befi ndlichen
   Kreuzgriff verhindert
• durch vorheriges Herausdrehen des Kreuzgriffes wird die
   Randzonenbeheizung abgeschaltet
• soll die Heizplatte einzeln genutzt werden, muss der Kreuz-
   griff wieder hineingeschraubt und die Randzonenbeheizung
   eingeschaltet werden (Heizplatte ist hier als Einzel- und
   Kombiplatte nutzbar)

Fördergurtverbindung unter Verwendung von 
mehreren kleinen Heizplatten
• die Verwendung mehrerer kleiner Heizplatten erhöht die
   Flexibilität und das Handling der Vulkanisierpresse
• der Einsatz einer Heizplatte mit Kombikante wird empfohlen,
   da eine Kombination mehrerer konventioneller Heizplatten
   einen Hitzestau an den Stoßkanten zweier Platten verur-
   sachen und den Fördergurt beschädigen könnte

Kombikante, Typ KK
• der Einsatz der Heizplatten in einer Kombination wird
   bereits in der Konstruktion berücksichtigt
• die Heizleistungen angrenzender Kanten werden schwächer
   ausgelegt (Heizplatten werden nicht als Einzelplatten eingesetzt)

* Andere Spannungen auf Anfrage
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Vulkanisierpressen HYDRAULIK

Schaltschrank mit elektronischer Temperaturregelung
Für jede Heizplatte wird ein Stromausgang am Schaltschrank 
benötigt.

• elektronischer Anschluss nach CEE-Norm
• exakte Temperaturmessung in den Heizplatten über PT 100
• Elektronik-Regler mit digitaler Temperaturanzeige des 
   Soll- und Ist-Wertes
• schnelle und einfache Programmierung des elektronischen
   Temperaturreglers
• bei Ausfall der elektronischen Steuerung ist manueller 
   Betrieb möglich
• Regler-Toleranz ca. 1 % des eingestellten Wertes
• Zeitschaltuhr mit Restzeitanzeige
• Differenzüberwachung der einzelnen Heizkreise
• Drehstrom- oder Wechselstromsteckdose bei 400 Volt 
   (optional)

Schaltschrank Eingang Ausgang

2-fach 400 V, 32 A 2 x 16 A

4-fach 400 V, 63 A 4 x 16 A

2-fach 400 V, 63 A 2 x 32 A

* Andere Spannungen auf Anfrage



98 95 100 106 106

200150

255

300

350

56 NGK-0119_DE

Traversenprofi l

Druckausgleichsplatte

Druckkissen

Heizplatte

Silikonpapier

Fördergurt

Silikonpapier

Heizplatte

Traversenprofi l

Aufstellhilfe

Heizplatten
• die fl exiblen Heizplatten und das Druckkissensystem passen
   sich bei der Verbindungsherstellung der Gurtoberfl äche an
• besonders leichter Transport durch geringe Einzelstückgewichte
   und Abmessungen
• gleichmäßige Druckverteilung über das Flächendrucksystem
• fl exible Heizplatten in Sandwichbauweise
• Bauform: rhombisch 16° 42‘; 22°, rechteckig 90°
• niedriges Einzelgewicht der Heizplatten

Traversen für Flächendrucksystem
• leichte Traversenprofi le mit hochfester Aluminiumlegierung
• höchste Zug- und Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht
• konzipiert für robusten Einsatz und geringen Platzbedarf
• hoher Sicherheitsstandard durch Einsetzen der Zugbolzen
   mit Sicherheitsstiften innnerhalb der Traversenprofi le
• Aufstellhilfen für ein sicheres und genaues Positionieren der
   Traversen sind im Lieferumfang enthalten

Druckkissenpresse EMU



Aktuelle Anwendungsfilme finden Sie unter: 
www.nilos.de
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Druckkissenpresse EMU

Merkmale
• leichte Bauweise für fl exiblen Einsatz
• ausgerüstet für Wasserkühlung, Luftkühlung
• robuste und bündig abschließende Elektroanschlüsse mit
   Metallstecker-Arretierung
• schnelle Aufheizzeit bei optimaler Heizleistung
• schnelle Abkühlzeit durch integrierte Kühlkanäle
• optimale Druck- und Temperaturverteilung
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Druckkissenpresse EMU

Zertifi ziertes Druckkissen
• robuste Gummi-Druckkissen mit Aramid-Verstärkung
• Bauform: rhombisch 16° 42‘; 22°, rechteckig 90°
• gleichmäßige Druckverteilung durch Druckkissen
• als Druckmedium kann wahlweise Druckluft oder ein 
   Wasser-/Glykol-Gemisch verwendet werden
• bei Verwendung von Druckluft beträgt der Flächendruck 
   bis max. 70 N/cm2 (100 psi)
• bei Verwendung des Wasser-/Glykol-Gemisches beträgt 
   der Flächendruck bis max. 140 N/cm2 (200 psi)

Für den Druckaufbau stehen verschiedene Druckerzeu-
gungssysteme zur Verfügung:

Druckluftsteuerung
• Flächendruck bis max. 70 N/cm2 (100 psi)
•  mit Sicherheitsventil und Manometer

Druckwasseranlage
• Druckmedium: Wasser-/Glykol-Gemisch
•  Druckbereich: 70 – 140 N/cm2 (100–200 psi)
•  mit Sicherheitsventil und Manometer
•  auch zur Entleerung der Druckkissen geeignet
•  400 V, 50 Hz *

Tragbare Ausführungen
•  Fördermenge: ca. 9 Liter/min
•  Gewicht: ca. 25 kg
•  komplett mit Rohrschutzrahmen
•  zusätzliche Behälter (30 oder 50 Liter) erforderlich

•  Fördermenge: ca. 15 Liter/min
•  Gewicht: ca. 54 kg
•  komplett mit Rohrschutzrahmen
•  zusätzliche Behälter (ab 50 Liter) erforderlich
•  kompatibel mit Splice-Watch

Fahrbare Ausführung
•  Fördermenge: ca. 15 Liter/min
•  Leergewicht: ca. 100 kg
•  Behältervolumen: 100 Liter
•  komplett mit Fahrgestell auf Vollgummireifen
•  zusätzl. Behälter 100 Liter erhältlich (fahrbar ohne Pumpe)
•  kompatibel mit Splice Watch

Splice-Watch finden Sie auf S. 62 - 63

* Andere Spannungen auf Anfrage
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Druckkissenpresse EMU DUO

Schaltschränke finden Sie auf S. 55

Merkmale
• eine Vulkanisierpresse für zwei verschiedene Anwendungen 
• zur rechtwinkligen Verbindung von quersteifen Stahlseil-
   fördergurten
• zur rhombischen Verbindung von Gewebegurten 
• bewährte Technik in Kombination mit höchster Sicherheit
• fl exible Heizplatten in Sandwichbauweise, bestehend aus
   Kühlprofi l, Silikonheizelement und Isolierplatte
• Elektronik-Schaltschrank mit LED-Anzeige
• leichte Traversenprofi le aus hochfester Aluminiumlegierung
• Flächenhydraulik über Druckkissen (mit Aramid-Verstärkung)

Technische Daten

Liefermöglichkeiten 

EMU-Air mit Druckluftsteuerung: 70 N/cm2

EMU Liquid mit Druckwasseranlage: 140 N/cm2 
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Kompaktpressen VULCOLITE 

* Andere Spannungen auf Anfrage

VULCOLITE FL

Gurtbreite 650 mm 800 mm 900 mm 1.050 mm 1.200 mm 1.400 mm 1.600 mm

Winkel 22°

Beheizte Länge (A) 540 mm

Beheizte Breite (B) 750 mm 900 mm 1.000 mm 1.150 mm 1.300 mm 1.500 mm 1.700 mm

Beheizte Breite (C) rhomb. 810 mm 970 mm 1.078 mm 1.240 mm 1.400 mm 1.618 mm 1.830 mm

Höhe Oberteil 177 mm 177 mm 177 mm 194 mm 194 mm 224 mm 254 mm

Höhe Unterteil 202 mm 202 mm 202 mm 219 mm 219 mm 249 mm 279 mm

Heizleistung je Platte 3,0 kW 5,0 kW 5,5 kW 6,0 kW 7,0 kW 8,0 kW 6,5 kW

Gewicht Oberteil 62 kg 67 kg 73 kg 93 kg 103 kg 108 kg 174 kg

Gewicht Unterteil 77 kg 82 kg 92 kg 111 kg 121 kg 126 kg 212 kg

VULCOLITE S

Gurtbreite 650 mm 800 mm 900 mm 1.050 mm 1.200 mm

Winkel 22°

Beheizte Länge (A) 350 mm

Beheizte Breite (B) 750 mm 900 mm 1.000 mm 1.150 mm 1.300 mm

Beheizte Breite (C) rhomb. 810 mm 970 mm 1.078 mm 1.240 mm 1.400 mm

Höhe Oberteil 194 mm 194 mm 194 mm 226 mm 226 mm

Höhe Unterteil 219 mm 219 mm 219 mm 251 mm 251 mm

Heizleistung je Platte 1,6 kW 2,1 kW 2,3 kW 2,6 kW 3,1 kW

Gewicht Oberteil 33 kg 46 kg 62 kg 65 kg 85 kg

Gewicht Unterteil 39 kg 58 kg 67 kg 76 kg 97 kg

VULCOLITE SL

Gurtbreite 800 mm 1.050 mm 1.200 mm 1.400 mm 1.600 mm

Winkel 22° 22°

Beheizte Länge (A) 350 mm 350 mm

Beheizte Breite (B) 900 mm 1.150 mm 1.300 mm 1.500 mm 1.700 mm

Beheizte Breite (C) rhomb. 970 mm 1.240 mm 1.400 mm 1.618 mm 1.834 mm

Höhe Oberteil 174 mm 196 mm 196 mm 210 mm 240 mm

Höhe Unterteil 199 mm 221 mm 221 mm 235 mm 270 mm

Heizleistung je Platte 2,1 kW 2,6 kW 3,1 kW 3,5 kW 3,9 kW

Gewicht Oberteil 42 kg 65 kg 85 kg 92 kg 120 kg

Gewicht Unterteil 53 kg 76 kg 97 kg 108 kg 140 kg
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• VULCOLITE FL
   70 N/cm2 (100 psi)
   separater Schaltschrank
   beheizte Länge: 540 mm

• VULCOLITE S
   70 N/cm2 (100 psi)
   integrierte Steuerung
   beheizte Länge: 350 mm

• VULCOLITE SL
   50 N/cm2 (70 psi)
   integrierte Steuerung
   beheizte Länge: 350 mm
   reduzierte Bauhöhe
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Kompaktpressen VULCOLITE

Unsere Kompaktpressen VULCOLITE bestehen aus
• einer zweiteilig geschweißten Aluminiumrahmenbauweise
• stehen für schnelle Montage und Demontage

Merkmale
• zweiteilig mit Silikon-Heizelement
• geschweißte Aluminiumrahmenbauweise
•  robustes Druckkissen mit Aramid-Verstärkung
• elektronische Temperaturregelung
• einstellbare Vulkanisiertemperatur von 100 bis 170° C
• integrierte Druckluftsteuerung mit Manometer und
   Sicherheitsventil
• VULCOLITE FL und VULCOLITE S: Flächendruck bis 
   max. 70 N/cm2 (100 psi)
• VULCOLITE SL: Flächendruck bis max. 50 N/cm2 (70 psi)
• schneller Auf- und Abbau für kurze Vulkanisierzyklen
• schnelle Aufheiz- und Abkühlzeiten
• Heizplatten mit integrierten Kühlkanälen für
    Wasserkühlung
• Spannungen:  230 V, 1 Phase *
            230 V, 3 Phase + N + PE *
            400 V, 3 Phase + N + PE *
•  für größere Verbindungslängen können mehrere
    Pressensektionen hintereinander angeordnet werden

* Andere Spannungen auf Anfrage
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Basic
Schaltschrank + Basic Software

Basic Software für Ihren Laptop

• Dokumentation und Speicherung des kompletten Verbindungs-
   prozesses für bis zu 16 Heizplatten bei Verwendung von
   4 Schaltschränken
• schematische Darstellung aller Verbindungsdaten
• Verbindungsbericht als PDF-Datei zum Ausdrucken
• bietet Klarheit über den gesamten Vulkanisiervorgang
• Datenverwaltung bezüglich Vulkanisierausrüstung,
   Verbindungsmaterial und Verbindungsparameter
• Windows kompatibel

SPLICE-WATCH Schaltschrank

• Elektronische Temperaturüberwachung für bis zu
   4 Heizplatten
• LED-Anzeige für Heiztemperatur und Vulkanisier-/Aushärtezeit
• Erfassung von Vulkanisiertemperatur, Druck, Umgebungstem-
   peratur, Luftfeuchte, Datum und Uhrzeit
• RF-ID
• USB Anschluss für Datenübertragung

SPLICE-WATCH
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Professional
Schaltschrank + Professional Software für Laptop oder Tablet

Professional Software für Laptop oder Tablet

• Live-Überwachung während des Vulkanisiervorganges
• Dokumentation und Speicherung des kompletten
   Verbindungsprozesses für bis zu 16 Heizplatten
• schematische Darstellung aller Verbindungsdaten
• Verbindungsbericht als PDF-Datei zum Ausdrucken
• bietet Klarheit über den gesamten Vulkanisiervorgang
• Dateien für Vulkanisierausrüstung
• Datenverwaltung bezüglich Vulkanisierausrüstung,
   Verbindungsmaterial und Verbindungsparameter
• Windows kompatibel
• Kommunikation über WIFI (Wireless LAN)

Robustes Tablet für den Aussenbereich zum Einsatz der 
Professional Software

• extrem heller 10.1“ LCD Touchscreen 
   mit Dual Touch und Circular Polarizer
• Intel® CoreTM i5-5300U vPro-Prozessor
• Leichtgewicht mit nur 1,1 kg 
• Akkulaufzeit beträgt ca. 13 Stunden
• stoßfest, wasserdicht und staubsicher (IP65)
• USB, LAN und serial port 
   (abhängig vom Modell)
• 3MP Kamera mit Autofokus und LED (optional)
• GPS (optional)
• RF-ID (Benutzeridentifikation - optional)
• Bluetooth
• Windows Betriebssystem
• Kommunikation über WIFI

Profitieren Sie von den Vorteilen der NILOS-Software und 
überwachen Sie Ihre Gurtverbindung jederzeit und überall.
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Spezial-Vulkanisierpressen
VULCOFRAME

Vulkanisierpressen für schwersten Einsatz 
• zur Vulkanisation von Stahlseil- und Gewebefördergurten
• halb-stationäre zweiteilige Presse
• solide Rahmen-Konstruktion
• gleichmäßige Druckaufgabe mittels Flächenhydraulik
• integrierte Wasserkühlung
• verschiedene Heizsysteme erhältlich
• robuste, mechanisch oder hydraulisch betätigte Endbolzen
• elekronische Druck- und Temperaturüberwachung
• Anzeige und Dokumentation des gesamten Vulkanisier-
   prozesses (optional)
• schneller Auf- und Abbau
• kurze Abkühlzeit durch Wasserkühlung
• geschützt eingebaute Druckkissen und Heizplatten
• zentrale Anschlüsse für das Elektro- und Drucksystem
• reduzierte Ausfallzeiten
• im Vergleich zu demontablen Pressen geringerer Ersatzteilbedarf
• lange Lebensdauer
• kundenspezifische technische Anforderungen werden 
   berücksichtigt

Vulkanisierpressen VULCOFRAME sind für folgende 
Fördergutbreiten lieferbar:

• 1.600 mm
• 2.000 mm
• 2.200 mm
• 2.400 mm
• 2.800 mm



mechanisch hydraulisch
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Druckbügel-Reparaturpressen

Hydraulische und mechanische Druckbügelpressen für Flick-,
Kanten- und Längsrissreparatur
• Druckbügel in Leichtmetall-Schraubkonstruktion
• höchste Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht
• Ausführung für jeweils 3 t und 6 t Druckkraft
• für Reparaturen von der Förderbandkante bis zur Förder-
   bandmitte
• lieferbare Ausladungen: 200, 400, 600, 800, 1.000 und
   1.200 mm
• bei Längsrissreparaturen ist die Anzahl der benötigten 
   Druckbügel von der Länge der Heizplatte und dem benötig-  
   ten spezifischen Flächendruck abhängig

Druckbügel mit Hydraulik-Zylinder
• der Druckaufbau erfolgt über Hydraulik-Zylinder und 
   Hochdruckpumpe (manuell oder elektrisch)
• integrierte Schlauchbruchsicherung; der Hydraulikdruck
   wird bei Schlauchbruch und schlagartigem Druckabfall 
   aufrecht erhalten

Pumpe/Drehmomentschlüssel
•  Druckaufbau mit Drehmomentschlüssel über Druckspindeln
   (bei mechanischem Druckbügel)
•  Druckaufbau über Handpumpe (wahlweise Motorpumpe), 
   Verteiler,  Hochdruckschläuche und Hydrauliköl 
   (bei hydraulischem Druckbügel)

Heizplatten
•  in bewährter Rahmenkonstruktion, aus korrosionsbestän-

diger hochwertiger Aluminiumlegierung
• zur Flickenreparatur ab einem Mindestmaß von 300 x 300 mm 
   erhältlich
• zur Längsrissreparatur ab einer Breite von 500 mm  
   in jeder gewünschten Länge lieferbar
• speziell entwickelte Heizsysteme und Profilverstrebungen 
   garantieren eine optimale Druck- und Temperaturverteilung
• wahlweise mit Luft- oder Wasserkühlung erhältlich
• robuste und bündig abschließende Elektroanschlüsse
   (bis 500 V, 6 pol) gewährleisten einen sicheren Betrieb

Elektronik-Schaltschrank
•  mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausführung abhängig von 
   Anzahl und Größe der Heizplatten)
•  digitale Temperaturanzeige



Fördergurt

verschiebbare Hydraulik-Zylinder 
aus Aluminium

Heizplatten

Aluminium-
Traversen

Zugbolzen
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Längsriß-Reparaturpressen
HYDRAULIK

Längsriß-Reparaturpresse
• zur Heißvulkanisation von Längsrissen, Durchschlägen und
   Kantenschäden
• gleichmäßige Druckaufgabe über die gesamte Reparatur-
   länge mittels hydraulischer Aluminium-Druckzylinder
• pro Traverse werden jeweils 2 - 3 verschiebbare Druckelemente
   benötigt, je nach Heizplattenbreite und benötigtem
   Flächendruck
• Verwendung von Gurtbreiten bis 3.200 mm
• Traversen-Reparaturpressen werden auf Anfrage kunden-
   spezifisch gefertigt
• abhängig von Ausführung und Heizplattengröße können
   diese sowohl zur Flickenreparatur als auch Längsriß-
   Reparatur eingesetzt werden

Reparatur-Traversen  mit hydraulischen Druckzylindern
• die   Drucksysteme sind stufenlos über die gesamte Gurtbreite
   verschiebbar

Pumpe 
 bei hydraulischen Traversen: 
• Handpumpe (wahlweise  Motorpumpe)
• Verteiler
• Hochdruckschläuche 
• Hydrauliköl

Heizplatten
•  Spezial-Elektroanschluss
•   Regelung über Temperaturfühler PT 100
•  Bauform: rechteckig 90°
• zur Längsreparatur ab einer Mindestbreite von 500 mm in 
   jeder gewünschten Länge lieferbar
• die Anzahl der benötigten Reparaturtraversen ist hierbei 
   von der Länge der Heizplatte und dem benötigten spezifischen 
   Flächendruck abhängig

Elektronik-Schaltschrank
•  mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausführung ist abhängig 
   von Anzahl und Größe der Heizplatten)
•  digitale Temperaturanzeige

* lieferbar in allen gewünschten Abmessungen
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Reparaturpresse
EMU

Kompakte Reparaturpresse in Leichtbauweise
• zur Durchführung von Flickenreparaturen an Gummiförder-
   gurten
• für Ausladungen von 800, 1.000 und 1.200 mm
• besonders leichter Transport durch geringe Einzelstückgewichte
• die Montage der einzelnen Komponenten erfolgt über ein 
   Stecksystem (Werkzeug nicht notwendig)
• gleichmäßige Druckverteilung über das Druckkissen
• einstellbare Vulkanisiertemperatur von 100 bis 170° C

Heizplatten
•  Heizplatten sind für den Transport abnehmbar und werden
   in einem mitgelieferten Transportbehälter untergebracht
•  Heizplatten mit elektronischer Temperaturregelung, 
   Signalleuchte und digitaler Temperaturanzeige
•  Wasser-/Luftkühlung

Transportbehälter für Heizplatten
•  Transportbehälter für Heizplatten mit integrierter, leicht zu
   bedienender Druckluftsteuerung
• der  Druckaufbau erfolgt über Druckluft

Druckbügel
•  Druckbügel aus hochlegiertem Aluminium in  verwindungs-
   steifer solider Schweißkonstruktion
• höchste Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht
•  weiter Eingriff in das Band, Ausladung der Presse von 800, 
   1.000 und 1.200 mm lieferbar

Druckluftversorgung
• die Druckluft-Regelung erfolgt über eine im Transportbehälter
   integrierte Druckluft-Steuerung mit Sicherheitsventil und
   gut ablesbarem Kontrollmanometer
• Anschlüsse und Anzeigeinstrumente sind bequem von
   oben zu bedienen
• die Druckluft wird kundenseitig gestellt
• optional kann ein entsprechender Kompressor in Leicht-
   bauweise mitgeliefert werden

EMU  800 1.000 1.200

Ausladung 800 mm 1.000 mm 1.200 mm

Maulöffnung 110 mm

Gewicht Druckbügel 40 kg 54 kg 67 kg

Gewicht pro Heizplatte 8 kg

Gewicht Transportbehälter 10 kg

spezifi scher Flächendruck 50 N/cm2 (70 psi) 33 N/cm2 (47 psi)

Heizfl äche 300 x 300 mm

Temperaturbereich 100 - 170 °C

Spannung 230 V 50 Hz, 1 Ph, N, PE *

Leistung 1,2 kW

Druckluftversorgung kundenseitig

Kühlmedium Luft

* wahlweise auch in 110 V lieferbar
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ROTOCUT

* Andere Spannungen auf Anfrage

ROTOCUT RCM 20

Technische Daten
• Gurtdicke bis 20 mm
• Ø Stahlseil bis 7,5 mm (ST2500)
• manueller Antrieb
• Tragseite max. 9 mm
• Laufseite max. 5 mm
• Gewicht 45 kg

ROTOCUT RCE 20

Technische Daten
• Gurtdicke bis 20 mm
• Ø Stahlseil bis 7,5 mm (ST2500)
• Leistung 0,55 kW, 400 V, 50 Hz, 3 Ph*
• Schnittgeschwindigkeit 1,20 m/min
• Tragseite max. 9 mm
• Laufseite max. 5 mm
• Gewicht 65 kg

ROTOCUT RCE 40

Technische Daten
• Gurtdicke bis 40 mm
• Ø Stahlseil bis 11 mm (ST5400)
• Leistung 1,10 kW, 400 V, 50 Hz, 3 Ph*
• Schnittgeschwindigkeit 1,10 m/min
• Tragseite max. 19 mm
• Laufseite max. 10 mm
• Gewicht 165 kg
• NOT-Aus Schalter



Aktuelle Anwendungsfilme finden Sie unter: 
www.nilos.de
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ROTOCUTROTOCUT
• gefahrloses Schneiden / Trennen von Stahlseilfördergurten
• Trennwerkzeuge können problemlos ausgetauscht werden
• transportables Gerät für leichten und schnellen Einsatz in der
   Bandanlage
• die Richtungskorrektur erfolgt während der Handführung
   des Gerätes (bei elektrischem Antrieb durch gleichzeitige
   Betätigung des Druckschalters)
• eine Führungsschiene ist nicht erforderlich



4

3
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Cord Stripper System

Cord Stripper
Der Cord Stripper ist das effektivste Werkzeug für eine schnelle, 
sichere und komfortable Vorbereitung von Stahlseilgurten. Mit 
ihm werden die Stahlseile problemlos freigelegt.

Messer-Nr.
Messer-
Halter

Ø Stahlseil Art.-Nr.

4,5

A

3,7 - 4,1 mm K 1045-O /-U

5 4,2 - 4,6 mm K 1050-O /-U

5,5 4,7 - 5,1 mm K 1055-O /-U

6 5,2 - 5,6 mm K 1060-O /-U

6,5 5,7 - 6,1 mm K 1065-O /-U

7 6,2 - 6,6 mm K 1070-O /-U

7,5 6,7 - 7,1 mm K 1075-O /-U

8 7,2 - 7,6 mm K 1080-O /-U

8,5 7,7 - 8,1 mm K 1085-O /-U

9 8,2 - 8,6 mm K 1090-O /-U

9,5 8,7 - 9,1 mm K 1095-O /-U

10

B

9,2 - 9,6 mm K 1100-O /-U

10,5 9,7 - 10,1 mm K 1105-O /-U

11 10,2 - 10,6 mm K 1110-O /-U

11,5 10,7 - 11,1 mm K 1115-O /-U

12 11,2 - 11,6 mm K 1120-O /-U

12,5 11,7 - 12,1 mm K 1125-O /-U

13 12,2 - 12,6 mm K 1130-O /-U

1

2

Technische Daten Art.-Nr.

Cord Stripper K 1200
• Gurtdicke bis 43 mm
• Ø Stahlseil 3,7 - 12,6 mm
• Seilteilungen 10 - 25 mm
• Deckplattendicke Laufseite bis 25 mm
• Deckplattendicke Tragseite bis 12 mm
• Abmessungen (L x H x B) 375 x 215 x 405 mm
• Gewicht 12 kg
• 1 Set Messerhalter Typ A + Andruckrolle
• 1 Set Messerhalter Typ B + Andruckrolle
• 1 Set Werkzeuge

1 Set Messerhalter Typ A + Andruckrolle K 1210

1 Set Messerhalter Typ B + Andruckrolle K 1220

1 Set Werkzeuge K 1230

Messer für Cord Stripper
Die Mindestbestellmenge beträgt 50 Stück pro Messerart 
(O = Oben und U = Unten). Die Messer sind nicht im Lieferumfang 
des Cord Stripper enthalten und müssen separat bestellt werden.

2



1
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Cord Stripper System

3

* Andere Spannungen auf Anfrage

Power Winch CS
Die Power Winch CS ist ein unverzichtbarer Bestandteil des Cord 
Stripper Systems. Sie wurde speziell für den Dauereinsatz konzi-
piert und zeichnet sich besonders durch eine hohe Zuggeschwin-
digkeit, das Anzugsmoment und der bodennahen Seilführung 
aus. Außerdem trägt die Signalfarbe zur Arbeitssicherheit bei. 
Die sichere Bedienung für den Vor- und Rücklauf erfolgt über die 
Bedieneinheit (4m lang) mit NOT-AUS Schalter. 

Durch die elektronische Drehfeldüberwachung wird gewährleistet, 
dass die Bedienung von Vor- und Rücklauf immer gleichbleibend ist.

Technische Daten Art.-Nr.

Power Winch CS auf Anfrage
• Drahtseillänge 6 m
• Bedieneinheit 4 m
• Leistung 2,20 kW, 400 V, 50/60 Hz, 3 Ph + PE *
• Abmessungen (L x H x B) 620 x 500 x 650 mm
• Schutzart IP 54
• Gewicht ca. 70 kg
• Zuggeschwindigkeit: ca. 38 m/min
• Überlastungsschutz

Drahtseil 10 m K 1310

4

Bestellbeispiel: 
Für die Erstausstattung eines Cord Stripper Systems sind 
folgende Komponenten notwendig:

• Cord Stripper
• min. 50 x Obermesser für Cord Stripper
• min. 50 x Untermesser für Cord Stripper
• Power Winch CS * 
• Führungsschiene für Power Winch CS

Führungsschiene für Power Winch CS
Die Führungsschiene wird quer zum Fördergurt fixiert und 
dient zur sicheren Aufnahme der Power Winch CS. Durch 
leichtes Verschieben der Power Winch innerhalb der 
Führungsschiene, wird die optimale Position zur Zugrichtung 
gewährleistet.

Technische Daten Art.-Nr.

Führungsschiene für Power Winch CS K 1316
• 3,5 m lang
• mit Anschlagpunkten für Gurtbreiten bis 3.000 mm
• Abmessungen (L x B x T) 3.500 x 380 x 70 mm
• Gewicht 60 kg

Aktuelle Anwendungsfilme finden Sie unter: 
www.nilos.de



Der Belt Ripper ist für das Trennen von Fördergurten aller Konfek-
tionsarten und Festigkeiten, insbesondere von Stahlseilgurten be-
stimmt. Der Trennschnitt erfolgt rechtwinklig zur Gurtlaufrichtung.

Der Belt Ripper ist für den stationären und mobilen Einsatz be-
stimmt. Bei dem stationären Einsatz wird der Gurt-Klemmrahmen 
parallel geöffnet und der Fördergurt in den Rahmen eingeschoben.
Bei dem mobilen Einsatz wird der Gurt-Klemmrahmen am Kran hän-
gend scherenförmig geöffnet und in die Bandanlage eingefahren.

Alternativ kann der Gurt-Klemmrahmen mit anmontierten Radsät-
zen am Boden stehend scherenförmig geöffnet und in die Bandan-
lage eingefahren werden.

Der Belt Ripper besteht aus folgenden Komponenten:
 • Gurt-Klemmrahmen
 • Elektro-Schaltschrank
 • Hydraulikaggregat

Aktuelle Anwendungsfilme finden Sie unter: 
www.nilos.de

scherenförmig

parallel

Technische Daten

Betriebsspannung * DS 400 V, 50 Hz

Antriebsleistung, Trennmesser 2,2 kW

Antriebsleistung, Pumpenmotor 3,0 kW

Max. Gurtbreite bis 3200 mm

Max. Gurtstärke bis 50 mm

Trennzeit bei GB 3200 mm ca. 140 sek.

Abmessungen ohne Steuereinheit

Breite ca. 960 mm

Höhe ca. 1750 mm

Länge ca. 2600 mm + Gurtbreite
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Belt Ripper

* Andere Spannungen und
Sondermaschinen auf Anfrage
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WerkzeugeWerkzeuge
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Schraubklemmen und
Kantenschienenspanner

• verstellbar für mehrere Gurtgrößen

• mit Handschrauben und Biegelinienkompensator (max. 50 kN)
• Klemmbereich variabel

Kantenschienenspanner (1 Paar)

max. Gurtbreite Typ Art.-Nr.

alle Gurtbreiten UNI J 0600

• mit Handschrauben (max. 40 kN)
• Klemmbereich 5 - 30 mm

Schraubklemmen (1 Paar) in Leichtmetallausführung 
zum Zusammenziehen der Fördergurtenden

max. Gurtbreite Typ Art.-Nr.

800 mm EL 800 E 0183

1.000 mm EL 1000 E 0184

1.200 mm EL 1200 E 0185

1.400 mm EL 1400 E 0186

1.600 mm EL 1600 E 0187

1.800 mm EL 1800 E 0188

2.000 mm EL 2000 E 0193

Schraubklemmen (1 Paar) in Leichtmetallausführung 
zum Zusammenziehen der Fördergurtenden

max. Gurtbreite Typ Art.-Nr.

1.200 mm ELC 1200 E 0200

1.400 mm ELC 1400 E 0201

1.600 mm ELC 1600 E 0202

1.800 mm ELC 1800 E 0203

2.000 mm ELC 2000 E 0204

2.200 mm ELC 2200 E 0205

2.400 mm ELC 2400 E 0206

3.200 mm ELC 3200 E 0207

Kantenspanner (1 Paar), verstellbar für
mehrere Gurtbreiten

Gurtbreite bis Typ Art.-Nr.

500 - 1.000 mm JKS 50 J 0478

1.000 - 1.400 mm JKS 100 J 0479

1.400 - 1.800 mm JKS 140 J 0480

1.800 - 2.200 mm JKS 180 J 0513

2.200 - 2.600 mm JKS 220 J 0515

2.600 - 3.000 mm JKS 260 J 0517



Seilzug, 20 m

Zugkraft Typ Art.-Nr.

500 kg
EM 55

mit Motorantrieb
400 V 50 Hz 3 Ph

E 0191

980 kg
EM 100

mit Motorantrieb
400 V 50 Hz 3 Ph

E 0194

800 kg EG 8A E 0190

1.600 kg EG 16A E 0208

3.200 kg EG 32A E 0209
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Seilzug, Ratschzug, Seilflasche

• vollständig gekapselte 
   Lastdruckbremse
• 1,5 m Hub

Seilflasche zur Zugkraftverdopplung

Zugkraft Typ Art.-Nr.

max. 2.000 kg ESF 16 für EG8A/EM 55 E 0192

max. 5.000 kg ESF 40 E 0195

Traktionsseil mit Lasthaken für Seilzug, 20 m

Seildurchmesser passend für Art.-Nr.

8,4 mm EG 8 A E 0190-1

11,5 mm EG 16 A E 0190-2

16,0 mm EG 32 A E 0190-3

Ratschzug mit verzinkter Rundstahlkette

Zugkraft Kettenlänge Typ  Art.-Nr.

750 kg 1,7 m ER 750 E 0300

1.500 kg 1,7 m ER 1.500 E 0301

3.000 kg 1,8 m ER 3.000 E 0302

6.000 kg 3,6 m ER 6.000 E 0303

9.000 kg 5,3 m ER 9.000 E 0304
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Werkzeugtasche

Lederwerkzeugtasche

Beschreibung Art.-Nr.

Tasche ohne Werkzeug-Set K 0659

• mit Handgriff und Umhängeriemen
• Schlösser
• Abmessungen ca. 460 x 240 x 180 mm

Lederwerkzeugtasche inkl. Werkzeug-Set 

Beschreibung Art.-Nr.

Tasche inkl. Werkzeug-Set K 0665

Gewicht ca. 9 kg

Werkzeug-Set beinhaltet:

Messer, lange Klinge, einfach

Sattlermesser, Klingenlänge 150 mm

2x Schustermesser mit austauschbarer Klinge

Ersatzklinge für Schustermesser

Lagentrennmesser

Flachmesser mit biegsamer Klinge

Winkelmesser

Viertelmondmesser

Wetzstein mit Holzgriff, 100 x 25 x 10 mm

Rändelroller, 4 mm breit

Stichelroller, 27 x 52 mm

Flachroller, 12 mm breit

Flachroller, 40 mm breit

Hohlroller, 12 mm breit

Aufrauhbürste mit Bürstenplatte

3x Ersatzplatten zur Aufrauhbürste

Drahtbürste

Gummischere 100 mm

Beißzange, Länge 200 mm

Schraubendreher 175 x 10 mm

Reißhaken 150 mm lang

Zollstock 2 m

Pinsel Größe 4

Pinsel Größe 12

Handbesen

Gummihammer

Bandgriff bis 21 mm Banddicke

Rollbandmaß 2 m

Schutzbrille

Schlagschnur mit Kreidestaubbehälter 

Schlagschnur Pulver, gelb, 180 g

Arbeitshandschuhe

Kreide Weiß, 1 VPE = 12 Stück

Fettstifte gelb, 1 VPE = 12 Stück

VPE = Verpackungseinheit
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Kleinwerkzeuge

Stichelroller Art.-Nr.

27 x 52 mm K 0613

Rändelroller Art.-Nr.

4 mm breit K 0612

Viertelmondmesser Art.-Nr.

Viertelmondmesser K 0610

Winkelmesser Art.-Nr.

Winkelmesser K 0609

Flachmesser Art.-Nr.

mit biegsamer Klinge K 0608

Lagentrennmesser Art.-Nr.

zum Trennen von Lagen K 0607

Schustermesser Art.-Nr.

mit austauschbarer Klinge K 0605

Ersatzklinge K 0606

Sattlermesser Art.-Nr.

Klingenlänge 150 mm / 6“ K 0604

Klingenlänge 200 mm / 8“ K 0744

Messer Art.-Nr.

kurze Klinge, einfach K 0601

lange Klinge, einfach K 0602

Wetzstein mit Holzgriff Art.-Nr.

100 x 25 x 10 mm K 0611

200 x 25 x 10 mm (mit Nut) K 0634

Rolltasche 

Beschreibung Art.-Nr.

Rolltasche ohne Werkzeuge K 0700

• mit Riemen
• Abmessungen 540 mm Breite x 330 mm Höhe
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Kleinwerkzeuge

Flachroller Art.-Nr.

12 mm breit K 0614

40 mm breit K 0615

Aufrauhbürste Art.-Nr.

mit Bürstenplatte K 0617

3x Ersatzbürstenplatte K 0618

Drahtbürste Art.-Nr.

Drahtbürste K 0619

Gummischere Art.-Nr.

100 mm K 0620

Beißzange Art.-Nr.

Länge 200 mm K 0621

Länge 300 mm K 0745

Schraubendreher Art.-Nr.

175 x 10 mm K 0622

Hohlroller Art.-Nr.

12 mm breit K 0616

Reißhaken Art.-Nr.

150 mm lang K 0623

Pinsel Art.-Nr.

Größe 4 K 0625

Größe 12 K 0626

Handbesen Art.-Nr.

Handbesen K 0627

Gummihammer Art.-Nr.

Gummihammer K 0628
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Kleinwerkzeuge

Anschlagwinkel

Gurtbreite Typ Art.-Nr.

800 mm JW 80 J 0481

1.000 mm JW 100 J 0482

1.200 mm JW 120 J 0483

1.400 mm JW 140 J 0484

1.600 mm JW 160 J 0485

1.800 mm JW 180 J 0486

Heißlüfter

Leistung Spannung Art.-Nr.

2.700 W 110 V/60 Hz K 0699

3.400 W 230 V/50 Hz K 0698

• zum Anzeichnen und Schneiden der Abschrägung

Bandgriff Art.-Nr.

bis 13 mm Banddicke K 0649

bis 21 mm Banddicke K 0650

• 338 mm lang, 90 mm breit
• Gewicht 1,1 kg
• Temperatur 40 - 650° C
• Luftmenge max. 320 Liter/min

Froschklemme

Zugkraft Gewicht Art.-Nr.

300 kg 2,3 kg K 0754

1.000 kg 2,4 kg K 0646

1.000 kg 5,7 kg K 0760

Anroller, doppelwirkend

Gurtbreite Art.-Nr.

800 mm K 0642

1.200 mm K 0643

1.600 mm K 0644

2.000 mm K 0676

Reißklaue Art.-Nr.

Reißklaue K 0766

• zum Entfernen verklebter 
  Gummibeläge
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Kleinwerkzeuge

Shorehärte-Messer Art.-Nr.

Shorehärte-Messer K 0652

Einsteckthermometer für Heizplatten Art.-Nr.

aus Glas K 0653

Bimetall-Zeigerthermometer Art.-Nr.

2 Stück im Aufbewahrungskasten K 0655

• für Heizplatten

Fördergurtdickenmesser Art.-Nr.

Messbereich 0 - 30 mm K 0660

Digitalthermometer Art.-Nr.

komplett mit Fühlern und Koffer K 0771

Digitalthermometer K 0771-A

Koffer K 0771-B

Messfühler 130 mm, Ø 3 mm
mit Kabel 1.200 mm K 0771-C

Messfühler 130 mm, Ø 3 mm
mit Kabel 2.500 mm K 0771-D

Kupferadapter 130 mm lang MZ 027017

• Messbereich: minus 50° C - plus 1.150° C
• zum gleichzeitigen Anstecken von zwei Wechselfühlern

Bandzähler (Meter) Art.-Nr.

Bandzähler K 0648
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Zollstock Art.-Nr.

Zollstock, 2 m Länge K 0624

Schraubzwinge Art.-Nr.

Schraubzwinge K 0654

Schutzbrille Art.-Nr.

Schutzbrille K 0658

Schlagschnur + Pulver Art.-Nr.

Schlagschnur mit Kreidestaubbehälter K 0661

Pulver gelb, 180 g K 0661-A

Kleinwerkzeuge

Arbeitshandschuhe Art.-Nr.

Arbeitshandschuhe K 0662

Kreide weiß Art.-Nr.

1 VPE = 12 Stück K 0663

Fettstifte gelb

1 VPE = 12 Stück K 0664

Rollbandmaß Art.-Nr.

2 m Länge K 0657

5 m Länge K 0657-A

20 m Länge K 0656

Handextruder finden Sie auf S. 21

VPE = Verpackungseinheit
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Gummischneider

• zum Schneiden von Gewebegurten, Gummi- und PU-Platten
• Shorehärte 25 - 90 Sh° A

Elektrischer Gummischneider im V2A-Gehäuse inkl.
1x HSS-Kreismesser Ø 170 mm, Schnittstärke 25 mm

Leistung Gewicht Art.-Nr.

580 W, 230 V, 50 Hz 7 kg K 0782

18 V, 3,0 Ah, 230 V, 50 Hz
inkl. 2 Akkus, Ladegerät 8 kg K 0782-C

Ersatz HSS-Kreismesser Ø 170 mm K 0782-M

Elektrischer Gummischneider im V2A-Gehäuse inkl.
1x HSS-Kreismesser Ø 225 mm, Schnittstärke 50 mm

Leistung Gewicht Art.-Nr.

580 W, 230 V, 50 Hz 13 kg K 0783

Ersatz HSS-Kreismesser Ø 225 mm K 0783-M

Gummistripper inkl. Koffer, Messer, Messerschutz,
Gehörschutz, 1x Schutzhandschuhe und Werkzeugsatz

Leistung Gewicht Art.-Nr.

1050 W, 230 V, 50 Hz* 9,1 kg K 0763

Messer 120 x 1 mm, VPE 10 Stk. K 0764

Messer 200 x 1 mm, VPE 10 Stk. K 0765

• Elektrisches Messer zum Schneiden von StahlseildeckenEasy Cut

Leistung Gewicht Art.-Nr.

18.500 U/min, 400 W,
230 V, 50 Hz 4 kg K 0781

Messer VPE 2 Stk. EK 6600455

Pneumatischer Gummischneider inkl.
1x HSS-Kreismesser Ø 220 x 2 mm, Schnittstärke 50 mm

Leistung Gewicht Art.-Nr.

4-6 bar, 30 l / min, rpm K 0737

Ersatz HSS-Kreismesser Ø 220 x 2 mm K 0738

* Andere Spannungen auf Anfrage
VPE = Verpackungseinheit



Messer für Profilschneider
Rund

Schnittbreite Schnitttiefe Art.-Nr.

2 - 4 mm 7 mm K 0681

4 - 6 mm 8 mm K 0682

6 - 8 mm 10 mm K 0683

8 - 10 mm 14 mm K 0684

10 - 14 mm 16 mm K 0685

Winkel
2 - 4 mm 7 mm K 0686

4 - 6 mm 8 mm K 0687

6 - 8 mm 10 mm K 0688

8 - 10 mm 14 mm K 0689

10 - 14 mm 16 mm K 0690

Rundwinkel
2 - 4 mm 7 mm K 0691

4 - 6 mm 8 mm K 0692

6 - 8 mm 10 mm K 0693

8 - 10 mm 14 mm K 0694

10 - 14 mm 16 mm K 0695

16 - 22 mm 16 mm K 0696

22 - 28 mm 16 mm K 0697
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Profilschneider

Kompakt-Profilschneider mit 3 stufigem Heiztrafo

Leistung Gewicht Art.-Nr.

230 V, 50 Hz 1,8 kg K 0680

115 V, 50Hz 1,8 kg K 0680-A

• Stufenmesserkopf mit Einspann-
   breite von 2 - 28 mm

Profilschneider für den Dauereinsatz

Netzteil zum Anschluss
an Handgriff Gewicht Art.-Nr.

230 V, 50 Hz 11,5 kg K 0678

115 V, 50Hz 11,5 kg K 0678-A

Handgriff zum Anschluss
an Netzteil, 2 m Kabel 

Stufenmesserkopf mit
Einspannbreite von 2 - 28 mm 1,5 kg K 0677

Profi lschneider komplett: K 0678 und K 0677 K 0679



DIN 10
DIN 15

G 28
G 35

MK 1 -14
MK 1 - 18

12 mm

1 2 3 4
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Aufraumaschine

3
Handstück gerade, für biegsame Wellen

Länge Anschluss Gewicht Art.-Nr.

42 x 193 mm G 35 / MK 1-14 1,13 kg K 0713

33 x 162 mm G 28 / 12 mm 0,51 kg K 0749

42 x 217 mm G 35 / 12 mm 1,23 kg K 0750

4
• auch für Geradeschleifer: K 0701-C
• für Handstück
• mit Pressscheiben für Schleifscheiben und Bürsten zur
   Montage von Werkzeugen an Handstücken

Aufnahmedorn für Spannzangenaufnahme

Ø außen x Breite 
x Ø innen Anschluss Gewicht Art.-Nr.

125 x 20 x 14 mm MK 1-14 0,49 kg K 0714

150 x 50 x 18 mm MK 1-18 0,51 kg K 0715

125 x 20 x 14 mm 12 mm 0,31 kg K 0752

150 x 50 x 18 mm 12 mm 0,51 kg K 0753

2
Biegsame Wellen für Aufraumaschinen, 2.000 mm lang

Ø Seele Anschluss Gewicht Art.-Nr.

12 mm

DIN 10 / G 28
3,75 kg

K 0748

DIN 10 / G 35 K 0710

DIN 15 / G 35 3,85 kg K 0711

15 mm DIN 15 / G 35 5,25 kg K 0712

Lieferumfang: 1 Wellenseele mit Gummischlauch, Verstär-
kungsstulpen und Kupplungen

1
Lieferumfang:
• biegsame Welle bei K 0706: DIN 10 / G 35: K 0710
• biegsame Welle bei K 0703: DIN 15 / G 35: K 0711
• Handstück: G 35 / MK 1-14: K 0713
• Aufnahmedorn, MK 1-18: K 0715

Universal-Aufraumaschine zur Gummibearbeitung

Leistung Anschluss Gewicht Art.-Nr.

1.000 W, 400 V, 50 Hz
2.800 U/min DIN 10 10,8 kg K 0706

1.500 W, 400 V, 50 Hz
2.800 U/min DIN 15 13,9 kg K 0703
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Aufraumaschine
Schleifmaschinen

Lieferumfang:
• biegsame Welle, DIN 10 / G 28: K 0748
• Handstück
• Aufnahmedorn, MK 1-14: K 0714

Universal-Hochleistungs-Aufraumaschine mit drei 
Drehzahlstufen von 3.000 - 12.000 U/min

Leistung Gewicht Art.-Nr.

1.700 W, 230 V, 50 Hz
Anschluss DIN 10 19,8 kg K 0740-A

1.700 W, 110 V, 50 Hz
Anschluss DIN 15 15,5 kg K 0740-B

Geradeschleifer zur Gummibearbeitung

Leistung Gewicht Art.-Nr.

1.400 - 3.000 U/min, 1.530 W,
230 V, 50/60 Hz, 14 -18 mm Bohrung 3,1 kg K 0701-C

3.800 U/min, pneumatisch,
17 mm Bohrung 5,2 kg K 0666

Lieferumfang: Aufnahme für Trenn- und Rauscheibe Winkelschleifer zur Gummi- und
Stahlbearbeitung, Ø 125 mm Scheibe

Leistung Gewicht Art.-Nr.

2.800 - 11.000 U/min,
1.200 W, 230 V, 50 Hz 2,2 kg K 0790-A

Lieferumfang: Aufnahme für Trennscheibe Winkelschleifer zur Stahlbearbeitung,
Ø 230 mm Scheibe

Leistung Gewicht Art.-Nr.

6.600 U/min, 2.200 W,
230 V, 50 Hz 5,8 kg K 0791-A

Lieferumfang: Gummiteller, Aufnahme für Rauscheibe Rotationsschleifer zur Gummibearbeitung,
Ø 180 mm Scheibe

Leistung Gewicht Art.-Nr.

1.500 - 4.000 U/min,
1.600 W, 230 V, 50 Hz 3,4 kg K 0792-A

Wellenschleifer inkl. Schutzhaube mit Haltegriff und
Anschluss für Staubabsaugung, 120 mm Raubreite

Leistung Gewicht Art.-Nr.

1.200 - 3.700 U/min,
1.600 W, 230 V, 50 Hz 4 kg K 0767-A

Lieferumfang: 5x Kupfergebundene Hartmetallscheibe 
(wahlweise in Körnung 18: K 0768, 23: K 0769, oder 
36: K 0770)
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Zubehör 

• für Winkelschleifer K 0790-A und K 0792-A (siehe Seite 87)Kupfergebundene Hartmetallscheibe

Körnung Innen-
durchmesser

Außen-
durchmesser  Art.-Nr.

18

22 mm

125 mm
K 0725

23 K 0726

18
175 mm

K 0727

23 K 0728

• für Wellenschleifer K 0767-A (siehe Seite 87)Kupfergebundene Hartmetallscheibe (Wellenschleifer)

Körnung Innen-
durchmesser

Außen-
durchmesser  Art.-Nr.

18

19 mm 100 mm

K 0768

23 K 0769

36 K 0770

Kupfergebundene Rauköpfe aus Hartmetall

Körnung Innen-
durchmesser

Außen-
durchmesser

x Dicke
 Art.-Nr.

18

14 mm

76 x 32 mm
K 0672

23 K 0719

18
102 x 38 mm

K 0673

23 K 0720

Kupfergebundene Rauköpfe aus Hartmetall

Körnung Innen-
durchmesser

Außen-
durchmesser

x Dicke
 Art.-Nr.

18
14 mm 102 x 38 mm

K 0674

23 K 0721

• mit Spannvorrichtung zum Aufspannen von fl exiblen
   Fiberscheiben

Trennscheibe

Innen-
durchmesser

Außendurchmesser
x Dicke  Art.-Nr.

22 mm

125 x 2,5 mm K 0805

125 x 6,0 mm K 0806

230 x 3,0 mm K 0734

230 x 6,0 mm K 0735

230 x 8,0 mm K 0736
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Zubehör

• für die Aufnahme auf fl exiblen Schleiftellern mit K 0792-A   
   mit K 0729 oder K 0790-A mit K 0808 (siehe Seite 87)

Flexible Schleifteller für Winkelschleifer

Gewinde Außen-
durchmesser  Art.-Nr.

M 14 für K 0792-A 180 mm K 0729

M 14 für K 0790-A 125 mm K 0808

Fiberscheiben

Körnung Innen-
durchmesser

Außen-
durchmesser  Art.-Nr.

16

22 mm

125 mm

K 0756

24 K 0801

40 K 0802

50 K 0803

60 K 0804

16

178 mm

K 0730

24 K 0731

40 K 0636

50 K 0732

60 K 0733

Drahtrundbürste

Innen-
durchmesser

Außendurchmesser
x Dicke  Art.-Nr.

14 mm 100 x 30 mm K 0747

16 mm
120 x 30 mm

K 0773

18 mm K 0716

18 mm 150 x 30 mm K 0742

20 mm 120 x 30 mm K 0629

Hohlkehlbürste

Innen-
durchmesser

Außendurchmesser
x Dicke  Art.-Nr.

14 mm
100 x 30 mm

K 0762

16 mm K 0774

18 mm 100 x 25 mm K 0717

20 mm 100 x 30 mm K 0630

Zopfbürste

Innen-
durchmesser

Außendurchmesser
x Dicke  Art.-Nr.

14 mm 100 x 50 mm
3-reihig

K 0761

16 mm K 0775

18 mm 100 x 50 mm
5-reihig

K 0718

20 mm K 0631

30 mm 125 x 30 mm, 3-reihig K 0755

• für Winkelschleifer K 0790-A und K 0791-A (siehe Seite 87)
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Kappscheren

Hydraulische Kappschere für Drahtseile bis Ø 12 mm

Leistung Art.-Nr.

230 V, 50 Hz K 0640

400 V, 50 Hz K 0743

Ersatzmesser ohne Messerkopfbolzen K 0641

Schutzrahmen K 0739

Schere für Drahtseile bis Ø 12 mm

Länge Gewicht Art.-Nr.

700 mm 3,55 kg K 0638

Ersatzmesser - K 0639-1

Schere für Drahtseile bis Ø 16 mm

Länge Gewicht Art.-Nr.

630 mm 2,30 kg K 0772

Ersatzmesser - K 0772-A
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QR-Code scannen und unter
www.nilos.de mehr erfahren.
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Services

NILOS bietet nahezu alle Montageleistungen in der Gummi-
belegung und Ausrüstung an. Rinnen, Schurren, Trichter, 
Trommeln, etc. erhalten verschleißschützende, lärmmindernde 
Gummibeläge und Auskleidungen.

Gurtreparatur und Gurtverbindungen
• Reparatur von Längsrissen, Querrissen, Durchschlägen und
   Kantenschäden im Heißverfahren
• Reparatur von partiellen Oberflächenschäden an Trag- und
   Laufseite durch Vulkanisation oder im Kaltklebeverfahren
Gurtveredelung
• Unter Heißvulkanisation können Fördergurte nachträgich 
   mit Kantenwulst versehen werden
• Wellenkanten und Stollen aller Art werden im Kaltklebever-
   fahren aufgebracht
Gurterneuerung
• der Kunde erhält einen neuwertigen Fördergurt mit der Lauf-
   leistung eines Neugurtes
• verschlissene Fördergurtoberflächen an Trag- und Laufseite
   werden auf Originalstärke runderneuert und vulkanisiert
• Unser Know-how zur Fördergurtinstandsetzung ermöglicht
   zusätzlich das Zusammensetzen von bis zu vier Einzelstreifen
   zu einem Gurtkörper
Gurtrecycling
• wir bieten die komplette Entsorgung unbrauchbarer 
   Fördergurte an
Schadensaufnahme und Beratung
• Schadensaufnahme, Festlegung der Schadensbehebung,
   NILOS-Prüflabor zur Beurteilung und Absicherung von
   technischen Parametern

Training
Eine oft ungenutzte und geschätzte Dienstleistung ist die
Schulung und Ausbildung von Vulkaniseuren in unserem Haus.
Hierbei werden theoretische und praktische Kenntnisse rund 
um den Fördergurt vermittelt. Die Einweisung der bei uns 
gekauften Vulkanisierpressen innerhalb Deutschlands und im 
Ausland ist möglich. Preise hierzu erhalten Sie auf Anfrage.

NILOS campus
NILOS ist ein durch die Certqua zertifizierter Betrieb und führt 
auf Anfrage Weiterbildungsmaßnahmen zur Fachkraft für 
Vulkanisiertechnik, Fördergurten und Instandhaltung durch. 
Diese Schulungen sind in zwei Module eingeteilt. Detaillierte 
Informationen erhalten Sie auf Anfrage: campus@nilos.de

Betreuung Ihrer Bandanlage
Auf Anfrage übernehmen wir die Betreuung Ihrer Bandanlage
und regelmäßige Wartungen. Störungen werden innerhalb 
kürzester Zeit durch unser kompetentes Fachpersonal behoben.

Entsorgung
Nicht mehr verwertbare Altgurte werden kostengünstig und
umweltverträglich entsorgt.

Franchising
Es besteht die Möglichkeit, als Franchising-Partner das Know-
how, die Infrastruktur und die Produkte der Marke NILOS zu
nutzen und als kompetenter Partner auf dem weltweiten
Markt aufzutreten.
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Services

Fördergurte bilden einen hohen Investionsanteil an Bandanlagen. 
Fördergurt-Reparatur, -Regeneration und -Rund erneuerung 
schonen die Ressourcen unserer Erde. NILOS bietet Werkstatt-
Ausrüstungen mit erprobter  Technik zur Wiederaufbereitung 
beschädigter oder  verschlissener Gewebe- und Stahlseilgurte 
an.  Jahrzehntelange Praxis gewährleistet Kompetenz in  Planung, 
 Konstruktion und Ausrüstung.

Beginnend mit der Instandsetzung kleiner und mittlerer Beschä-
digungen ändert sich die Reparatur in Fördergurt-Regeneration 
und Runderneuerung und wird desweiteren durch die Versor-
gung unvulkanisierter Gummimaterialien aus eigenem Misch-
betrieb ergänzt.

Folgende Grundtypen einer Werkstatt-Ausrüstung bieten sich an:

NILOS-Reparaturwerkstatt
 Verbindungsherstellung, Behebung von Gurtbeschädigungen
und Serviceleistungen in Werkstatt und vor Ort mit mobilen
Vulkanisierpressen.

NILOS-Regenerationswerkstatt
Aufbereitung verschlissener Teilbereiche zu wieder einsetzba-
ren Fördergurten.

NILOS-Runderneuerungs-Werkstatt
Einbindung von Neugurt-Teilstreifen und Rund erneuerung 
von beschädigten oder verschlissenen Fördergurten.

NILOS-Werkstatt zur Fördergurt-Regeneration mit Gummi-
Mischbetrieb und Prüflabor
Die Zusammenbindung vorgenannter Typen  ermöglichen durch 
ihre spezielle Maschinen ausrüstung eine völlig unabhängige 
Erledigung der Arbeiten ohne jeglichen Zulieferer.

Diese vier Grundtypen können individuell den kundenspe-
zifischen Gegebenheiten angepaßt werden. Vorhandene 
geeignete Einrichtungen werden in Planung und Ausführung 
einbezogen.

Planung und Lieferung kompletter Fördergurtwerkstätten
Durchführung mit einer großen Zahl von Vorrichtungen und 
Spezial maschinen aus  eigener  Entwicklung, auf Anfrage.

Die Ausbildung von Fachpersonal kann übernommen werden, 
einschließlich der vollständigen NILOS-Technologie und des 
Know-how für die Reparatur von  Fördergurten aller Konfektionen.
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Für eine schnelle Bearbeitung bitten wir Sie die folgenden Punkte komplett auszufüllen:

GB

A

B

V
L

rh. Winkel 16° 42‘
angle

C

A   =   Plattenbreite

B   =   Plattenlänge 

C   =   Kantenlänge

GB =   Gurtbreite

VL =   Verbindungslänge

Relevante Maße für die Größenbestimmung einer Heizplatte

3. Einsatzort

Untertage

Übertage

7. Verbindungslänge in mm lt. Hersteller / Fabrikat

6. Gurtbreite

2. Gurttyp

Stahlseilgurt

Gewebegurt

8. Temperatur
°C

9. Gurtbezeichnung (EP500/4 / ST2000...) 10. Flächendruck (7 / 10,3 / 13,8 Bar)

4. Verbindungsart

Rhombisch 16° 42'

Rhombisch 22° 

Rechtwinkelig 90°

500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

24“ 26“ 36“ 40“ 48“ 54“ 60“ 72“ 78“

500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

5. Stromart

220/230 V 3-Ph + Pe

400 V 3-Ph + Pe + N            

480 V 3-Ph + Pe

V

60 Hz / 60 C/S       

50 Hz / 50 C/S

Firma

Straße & Hausnr.

PLZ & Ort

Land

Einsatzland

Ansprechpartner 

Telefon

E-Mail

Herr  Frau

1. Kontaktdaten

 Technische Ä
nderungen vorbehalten

Technischer Fragebogen 
für Vulkanisierpressen 

NILOS GmbH & Co. KG
Reisholzstraße 15
40721 Hilden
Tel.: +49 2103 951- 0
Fax: +49 2103 951 -209
info@nilos.de
www.nilos.de
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Technischer FragebogenTechnischer Fragebogen
für Vulkanisierpressenfür Vulkanisierpressen

• Beachten Sie bitte die relevanten Maße für die 
   Größenbestimmung einer Heizplatte
• Füllen Sie die Punkte bitte komplett aus



Die technischen Angaben entsprechen dem neusten Stand. 
Änderungen in Konstruktion und Formgestaltung, die dem 
Fortschritt dienen, behalten wir uns vor. Wir bitten um Verständnis, 
dass für Druckfehler oder Irrtümer keine Haftung übernommen 
werden kann. Der Nachdruck ist, auch auszugsweise, ohne unsere 
ausdrückliche Genehmigung nicht gestattet.
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Hiermit werden alle früheren Kataloge ungültig.

NILOS GmbH & Co. KG
Reisholzstraße 15
40721 Hilden
Tel.: +49 2103 951- 0
Fax: +49 2103 951 -209
info@nilos.de
www.nilos.de

QR-Code scannen und
PDF-Katalog downloaden.




